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Rozdziat 1

Dane techniczne

1.1 Dane techniczne czujnika przewodnosci 3798-S sc

Materialy

Obudowa metalowa ze stali szlachetnej (nierdzewnej), PEEK

Rodzaj ochrony

IP 68; obudowa metalowa ze stali szlachetnej

Temperatura sktadowania
Czujnik i urzadzenie kontrolne

—20 °C ... 60 °C; 95 % wilgotnosci wzglednej, niekondensujgcej

Stata ogniwowa

K=2,35cm-1

Zakres pomiaru przewodnosci

250 S/, ... 1,5 S/gm

Zakres pomiaru temp. -5°C..50°C
Temperatura pracy czujnika -20°C...50°C
Czas zad2|a’la_n|a przy pomiarze <2 T90
przewodnosci

Czas zadzialania przy pomiarze temp. | <2 min; T90

Doktadno$¢é pomiarowa przewodnosci

+ 3 % pokazanej wartosci pomiarowej w 25 °C (77 °F)

Doktadno$¢é pomiarowa temp.

+0,2°C

Powtarzalnosc¢

<0,2%

Czutosé

+ 0,5 % z wartosci koncowej zakresu pomiarowego

Moc czujnika

<7TW

Kalibracja punktu zerowego na powietrzu.

Kalibracja Kalibracja statej wartosci przy zdefiniowanej opornosci lub z roztworem standardowym
i\:nzau);h?::bokoéé zanurzenia / cis$nienie 20 m /2 bar

Maksymalna predkos¢ przeptywu 4 m/s

Interfejs sondy MODBUS

Przewod czujnika

10 m, nieodigczalny i nierozbieralny, poliuretan

Ciezar sondy

<1kg

Wymiary czujnika (9 x diug.)

43 x 370 mm

Mocowania

* Rura zanurzeniowa
* Lancuch

Zmiany zastrzezone.
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Rozdziat 2 Informacje ogoine

2.1 Ogodlna instrukcja obstugi

Uwaga!

Czujnik pracuje jedynie wtedy prawidiowo, gdy jego koncéwka pomiarowa
catkowicie otoczona jest cieczg. Nalezy zapewnié, ze koncéwka pomiarowa
bedzie znajdowata sie ponizej powierzchni wody rowniez przy
zmieniajgcych sie poziomach wody.

2.2 Zakres zastosowania

NIEBEZPIECZENSTWO

Kontakt z substancjami chemicznymi lub biologicznymi moze stanowié
potencjalne zagrozenie.

Obstuga prébek chemicznych, wzorcéw i odczynnikéw moze by¢
niebezpieczna. Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac¢ sie ze
wszystkimi procedurami zapewniajgcymi bezpieczenstwo i prawidiowymi
sposobami obchodzenia sie z substancjami chemicznymi. Nalezy
przestrzegaé¢ wszystkich zalecen zawartych w kartach danych
bezpieczenstwa.

Czujnik umozliwia tatwe i doktadne okreslenie przewodnosci od zabrudzonych do
mocno zabrudzonych roztworéw wodnych. System ten zostat zaprojektowany
specjalnie dla wykorzystania w $ciekach komunalnych i przemystowych.

Typowe zastosowania tego urzgdzenia to
* doptywy i odptywy oczyszczalni $ciekow

* wody powierzchniowe, jezeli znajdujg sie w obrebie zakresu pomiarowego
(> 250 HS/g)-

Rozmaite mozliwosci instalacyjne umozliwiajg dopasowanie do
najprzerézniejszych warunkéw zastosowania.

2.3 Podstawy dziatania

Przewodno$¢ elektrolityczna jest to zdolno$¢ danej cieczy do przewodzenia pradu
elektrycznego (przewodnosé jest odwrotnoscig opornosci). W metalach prad
elektryczny przeptywa na skutek poruszania sie elektrondéw, w cieczach zas$ przez
ruch jonéw. Przewodno$¢ danej cieczy zalezy z jednej strony od koncentraciji
jondw, z drugiej zas strony zalezy od temperatury cieczy.

Aby otrzymac realng przewodnos¢ cieczy (w S/.y,) , nalezy pomnozy¢ zmierzong
warto$¢ przewodnosci 1/g (w S) przez wspodtczynnik, zalezny od geometrii sondy i
okreslany jako “stata ogniwowa lub K” ( 1/, ).

C= KR (Slem)

Aby moc dokonac poréwnania pomiedzy pomiarami dokonywanymi w rozmaitych
temperaturach, nalezy przeliczy¢ wartos¢ pomiarowg na temperature
referencyjng (z reguty 25 °C).




Informacje ogdlne

Ta zaleznos$¢ temperaturowa, wyrazana w [% / °C], nazywana jest
wspotczynnikiem temperaturowym (o).

Crref = Cr[1 + 0 (T = Teef)] — 1

Cref © przewodno$c¢ przeliczona na temperature referencyjng
Cr . przewodnos$¢ zmierzona w temperaturze T

Tref : temperatura referencyjna (z reguty 25 °C)

o : wspotczynnik temperatury cieczy (%/sc)

2.4 Zasada pomiaru

Koncoéwka pomiarowa sktada sie z dwoch cewek, ktére w sposob catkowity
odizolowane sg od otaczajgcego medium.

Cewka Cewka pierwotna zasilana jest napigciem zmiennym i przez to

pierwotna wytwarza ona zmienne pole elektromagnetyczne w

(przesytajgca):  otaczajacej jg cieczy. To pole magnetyczne wytwarza w
cieczy prad elektryczny.

Cewka wtorna  Cewka wtdérna dokonuje pomiaru wytworzonego przez ruch
(odbiornik): jonoéw w cieczy pradu elektrycznego i okresla na tej podstawie
przewodnos$¢ cieczy.

Odbiornik

Oscylator

Przewod

Izolacja

Cewka odbiornikowa

Cewka przesytajaca

No o prpooDd-=

Linia pola

Elektryczna izolacja pomiedzy cieczg a czujnikiem (sprzezenie magnetyczne) ma
istotne zalety w poréwnaniu z metodg tradycyjna, wykorzystujgca elektrody
metaliczne:

* brak polaryzacji, a przez to wiekszy zakres pomiarowy

* wyzsza odporno$¢ mechaniczna i chemiczna

* mozliwos¢ pomiaru w zabrudzonych cieczach




Rozdziat 3

Ogoélne wskazowki bezpieczenstwa

Przed rozpakowaniem, uruchomieniem lub pracg urzgdzenia nalezy przeczyta¢
cafg odnoszgcg sie do niego instrukcje obstugi.

W szczegdlnosci nalezy zwréci¢ uwage na wszelkie wskazéwki bezpieczenstwa i
informujgce o niebezpieczenstwie. W innym przypadku istnieje
niebezpieczenstwo powaznych obrazen obstugujgcego wzglednie uszkodzeh
urzgdzenia lub szkoéd w Srodowisku.

Czujnik mozna instalowac i uzywac tylko wedtug instrukcji zawartych w tym
podreczniku.

3.1 Mozliwe zrédta zagrozen

Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa podczas pracy lub przy kalibracji
czujnika stwarza nastepujgce mozliwe zrédta zagrozenia:

* Potencjalnie niebezpieczne substancje (roztwory buforowe, strumien prébki)

W kazdym wypadku nalezy zwréci¢é uwage na karty danych bezpieczenstwa i
obowigzujgce przepisy BHP.

3.2 Symbole bezpieczenstwa

Nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie etykietki i napisy na urzadzeniu. W innym
przypadku moze doj$¢ do obrazen osob, uszkodzenh urzgdzenia lub szkdéd w
Srodowisku.

Ten symbol, o ile wystepuje na urzadzeniu, wskazuje na instrukcje obstugi jako podstawe bezpiecznej pracy i / lub
zrodto informacji o bezpieczenstwie.

Ten symbol, o ile wystepuje na obudowie lub ostonie ochronnej urzadzenia, wskazuje na niebezpieczenstwo
(ewentualnie Smiertelnego) porazenia prgdem elektrycznym. Jedynie personel wykwalifikowany do prac przy
niebezpiecznych napieciach moze otworzyé obudowe lub ostone ochronna.

prgdowego.

Ten symbol, o ile wystepuje na urzadzeniu, oznacza miejsce zainstalowania bezpiecznika lub ogranicznika

Ten symbol, o ile wystepuje na urzadzeniu, oznacza czes¢, ktéra moze by¢ gorgca i nie moze by¢ dotykana bez
przedsiewziecia odpowiednich srodkéw ostroznosci.

Ten symbol, o ile wystepuje na produkcie, pokazuje wystepowanie komponentow, ktére mogg zosta¢ zniszczone
przez wytadowanie elektrostatyczne. Nalezy przedsiewzigé odpowiednie srodki ostrozno$ci.

> P> B OB P

Ten symbol, o ile wystepuje na urzadzeniu, wskazuje na niebezpieczne substancje chemiczne. Wszelkie prace z
tymi chemikaliami lub przeprowadzenie konserwac;ji urzgdzen doprowadzajgcych chemikalia do urzgdzenia mogg
zosta¢ wykonane jedynie przez wykwalifikowany i przeszkolony w pracach z chemikaliami personel.
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Ten symbol, o ile wystepuje na urzgdzeniu, pokazuje, ze muszg by¢ noszone okulary ochronne.

Ten symbol, o ile wystepuje na urzgdzeniu, oznacza miejsce przytgczenia uziemienia ochronnego (masa).

<l ®@®

Oznakowane za pomocg tego znaku urzgdzenia elektryczne nie moga by¢ w catej Europie od 12-go sierpnia 2005
wyrzucane do nieposortowanych odpadéw domowych lub zaktadowych. Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami od
tego momentu uzytkownicy muszg w catej Unii Europejskiej zwracac¢ stare urzadzenia elektryczne w celu ich
utylizacji do producenta. Dla uzytkownika jest to bezptatne.

Wskazowka: Instrukcje dotyczgce fachowej utylizacji wszystkich (oznakowanych i nieoznakowanych) produktow
elektrycznych, ktére zostaty dostarczone lub wyprodukowane przez firme Hach-Lange, otrzymacie Parnstwo w
Waszym odno$nym biurze handlowym Hach-Lange.

3.3 Elektryczne i przeciwpozarowe srodki ostroznosci

Przy instalacjach i pracach naprawczych przy przewodach przewodzacych
prad nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych instrukcji bezpieczenstwa:

ZAGROZENIE!

Czujniki i urzadzenie kontrolne wykonane s3 przy uwzglednieniu wymogow
przepiséw NEC amerykanskich (USA) i kanadyjskich jak tez europejskiej
dyrektywy niskonapieciowej. Nie wolno w zadnym wypadku modyfikowaé
zadnych wewnetrznych elementéw elektrycznych lub elektronicznych,
poniewaz moze to spowodowaé uniewaznienie deklaracji zgodnosci CE.

OSTRZEZENIE

Czynnosci opisane w tej czesci instrukcji moga przeprowadzaé wylacznie
wykwalifikowani pracownicy posiadajacy odpowiednie uprawnienia, ktérzy
muszg przestrzegaé wszystkich obowiazujacych przepisow.

*  Przed pracami konserwacyjnymi lub naprawami urzgdzenia nalezy odtgczyé
zasilanie napieciowe.

* Przy dokonywaniu potgczen elektrycznych nalezy spetni¢ wszystkie
obowigzujgce miejscowe i krajowe przepisy.

* Szczegodlnie zaleca sie stosowanie ochronnych wylgcznikéw prgdowo-
réznicowych.

* Dla bezbtednej pracy urzgdzenia wymagane jest jego prawidtowe uziemienie.

3.4 Chemiczne srodki ostroznosci

A A

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy kalibrowaniu wykorzystywane sa roztwory referencyjne i standardowe.
Niektore z tych mieszanek sa toksyczne lub zrace.

Kontakt z substancjami chemicznymi lub biologicznymi moze stanowic¢
potencjalne zagrozenie.

Obstuga probek chemicznych, wzorcéw i odczynnikéw moze by¢
niebezpieczna. Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac¢ sie ze
wszystkimi procedurami zapewniajacymi bezpieczenstwo i prawidlowymi
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sposobami obchodzenia sie z substancjami chemicznymi. Nalezy
przestrzega¢ wszystkich zalecen zawartych w kartach danych
bezpieczenstwa.

Unikac¢ nalezy fizycznego kontaktu lub wdychania oparéw mieszanki kalibracyjne;j,
wzglednie ograniczy¢ to do absolutnego minimum.

3.5 Strumien prébki srodki ostroznosci

Ocena ewentualnych niebezpieczenstw pochodzgcych od poszczegdinych
strumieni probek nalezy do obstugujgcego. Nalezy przedsiewzigé odpowiednie
srodki ostroznosci, aby unikng¢ wszelkiego niepotrzebnego kontaktu ze
strumieniem prébki o nieznanym skfadzie, ktéry moze by¢ zrédtem zagrozeh ze
wzgledu na skfadniki chemiczne, promieniowanie lub wptywy biologiczne.




Ogodlne wskazoéwki bezpieczenstwa
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Rozdziat 4

Instalacja

4.1 Przylaczenie przewodu czujnika

Przewdéd czujnika mozna bardzo fatwo przytgczy¢ do urzadzenia kontrolnego za
pomocg wtyku. Nalezy przechowywac kotpak ochronny gniazda
przytaczeniowego na wypadek, gdyby musieli Panstwo w przysztosci odtgczy¢
czujnik. Przewody przytaczeniowe dostepne sg w dtugosciach 5 m, 10 m, 15 m,
20 m, 30 mi 50 m. Od dtugosci przewodu 100 m nalezy przytgczy¢ puszke
zamykajaca (puszke terminatorowg) (patrz Rozdziat 8 Czesci zamienne).

Rys. 1 Przytaczenie wtyku czujnika do urzadzenia kontrolnego

Rys. 2 Obtozenie stykéw wtyku czujnika

010,
//\\ Q)
M /

Numer Opis Kolor przewodu
1 +12 VDC brgzowy
2 Masa czarny
3 Dane (+) niebieski
4 Dane (-) biaty
5 Ekran Ekran (szary)
6 Karb

1



Instalacja

4.2 Mechaniczna instalacja czujnika

4.2.1 Wymiary montazowe

1“NPT

Uwaga!

Czujnik pracuje jedynie wtedy prawidlowo, gdy jego koncéwka pomiarowa
catkowicie otoczona jest cieczg. Nalezy zapewnié, ze koncéwka pomiarowa
bedzie znajdowalta sie ponizej powierzchni wody réwniez przy
zmieniajacych sie poziomach wody.

NIEBEZPIECZENSTWO

Kontakt z substancjami chemicznymi lub biologicznymi moze stanowi¢
potencjalne zagrozenie.

Obstuga prébek chemicznych, wzorcéw i odczynnikéw moze byé
niebezpieczna. Przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie ze
wszystkimi procedurami zapewniajacymi bezpieczenstwo i prawidiowymi
sposobami obchodzenia sie z substancjami chemicznymi. Nalezy
przestrzega¢ wszystkich zalecen zawartych w kartach danych
bezpieczenstwa.

Wymagania
* Nalezy upewni¢ sie, ze czujnik nie koliduje z innym wyposazeniem lub

przedmiotami znajdujgcymi sie wewnatrz basenu czy zbiornika. W ten sposéb
unikniecie Panstwo uszkodzen czujnika.

* Nalezy zamocowaé czujnik przy zachowaniu minimalnego odstepu 0,5 m do
najblizszej $ciany.

215 mm

360 mm

410 mm

A

12
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Rys. 3 Przyktady instalacji
1200 mm
] O
1o ol & -

600 mm
max 400 mm

[
|‘

~ 140 mm

2300 mm

0°15°
30° 45°

4

1. Mocowanie do krawedzi zbiornika, uchwyt tancuchowy
PCV lub stal szlachetna

2. Mocowanie do krawedzi zbiornika, rurka zanurzeniowa PCV
lub stal szlachetna
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Rozdziat 5

Obstuga

5.1 Obstuga urzadzenia kontrolnego sc

Czujnik moze by¢ wykorzystywany ze wszystkimi urzgdzeniami kontrolnymi typu
sc. Przed rozpoczeciem uzytkowania czujnika nalezy zapoznac sie ze sposobem
funkcjonowania Panstwa urzadzenia kontrolnego. Nalezy nauczy¢ sie, jak mozna
nawigowac poprzez menu i jak wywotuje sie poszczegodine funkcje.

5.2 Ustawienia czujnika

Jezeli przytaczacie Panstwo czujnik po raz pierwszy, jako nazwa czujnika
pokazywany jest jego numer seryjny. Nazwe czujnika mozna zmieni¢ jak
nastepuje:

1. Otworzy¢ punkt MENU GEOWNE.

2. Wybra¢ punkt USTAW.CZUJNIK i potwierdzi¢ wybor.

3. Wybrac¢ odpowiedni czujnik i potwierdzi¢ wybor.

4. Wybra¢ punkt USTAWIENIA i potwierdzi¢ wybor.

5. Wybrac¢ punkt EDYTUJ NAZWE i potwierdzi¢ wybor.

6. Zmieni¢ nazwe i potwierdzi¢, aby powroci¢é do menu USTAW.CZUJNIK.
Uzupetni¢ w taki sam sposob Panstwa konfiguracje systemowa poprzez

ustawienie punktéw menu wedtug tabelki 5.5 Wpisy w punkcie USTAW.
CZUJNIKA.

5.3 Zbieracz danych czujnika

Poprzez urzgdzenie kontrolne sc stoi do Panstwa dyspozycji przy kazdym
czujniku jedna pamie¢ danych i jedna pamie¢ wydarzeniowa. Podczas gdy w
pamieci danych zapamietywane sg dane pomiarowe w podanych wczesniej
odstepach czasowych, pamie¢ wydarzeniowa zapamietuje duzg ilos¢ réznych
wydarzen, jak zmiany w konfiguraciji, alarmy i ostrzezenia. Zaréwno pamig¢
danych jak i pamie¢ wydarzeniowa mogqg zosta¢ odczytane w formacie CSV. W
jaki sposéb mozna uzyskac dostep do tych danych, opisane jest w podreczniku
urzgdzenia kontrolnego.

5.4 Wpisy w punkcie KONTROLA CZUJN

\ KONTROLA CZUJN

‘ WYBIERZ CZUJN. (przy wielu czujnikach)

BLEDY

Wyszczegolnienie wszystkich wystepujacych btedow (patrz rozdziat ) 7.1 Meldunki o
btedach

OSTRZEZENIA

Wyszczegdlnienie wszystkich wystepujgcych meldunkéw ostrzegawczych
(patrz rozdziat 7.2 Meldunki ostrzegawcze)
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5.5 Wpisy w punkcie USTAW.

CZUJNIKA

\ USTAW. CZUJNIKA

‘ WYBIERZ CZUJNIK (przy wielu czujnikach)

| KALIBRACJA

KALIBR. ZERO

Eliminuje przesunigcie czujnika.
Patrz 5.6.1 Kalibracja na powietrzu (KALIB. ZERO).

OKRES ELEKTR..

Kalibracja ze zdefiniowanym oporem.
Patrz 5.6.2 Kalibracja na powietrzu (OKRES ELEKTR.).

OKREZ PROCES.

Kalibracja z roztworem referencyjnym.
Patrz 5.6.3 Kalibracja w procesie (OKRES PROCES.).

TEMP PROCESU

Kalibracja temperatury.
Patrz 5.7 Ustawianie temperatury.

KONF. KAL.

RODZAJ WYSCIA

Wybraé pomiedzy:

AKTYWNE, sygnat wyjSciowy nadgza za sygnatem wejsciowym;
WSTRZYMAJ, ostatnia warto$¢ pomiarowa i sygnat wyjsciowy sg
utrzymywane;

TRANSFER, stata wartos¢ przekazywana jest do urzadzen peryferyjnych; oraz
WYBOR

MONIT KAL

Mozna tutaj ustawié¢, kiedy ma sie odby¢ nastepna kalibracja. Urzgdzenie
kontrolne zgtasza wtedy automatycznie koniecznos¢ dokonania nastepne;j
kalibracji.

WSP. KOREKCJI

Wybraé pomiedzy
OFFSET TEMP,,
KORYGUJ FAKTOR
KOREKCJA WZM.,

USTAW. FABRYCZ.

Powrét do ustawien fabrycznych po zapytaniu upewniajgcym sie.

USTAWIENIA

EDYTUJ NAZWE

Wprowadzi¢ 10-miejscowg nazwe.

PARAMETR Wybrac¢ parametr.
STOPNIE C-F Wybor pomiedzy stopniami Celsjusza lub Fahrenheita.
KOMPENSACJA T Wybra¢ pomiedzy LINIOWA i BEZ.

CZUJNIK TEMP.

AUTOMATYCZNIE

RECZNIE Wprowadzi¢ wartosc¢.
FILTR Wprowadzi¢ wartosc¢.
REJESTR.

REJESTR. INTERWL

Nalezy dokonaé wyboru pomiedzy proponowanymi wartosciami lub
WYLACZONE.

Nalezy dokonaé wyboru pomiedzy proponowanymi wartosciami lub

INTERWAL TEMP. WYLACZONE.

GLOWNE CZEST. Podac¢ czestotliwos¢ prgdowe;j sieci zasilajgce;.

USTAW. FABRYCZ. Powrét do ustawien fabrycznych po zapytaniu upewniajgcym sie.
DIAGNOZA/TEST

IINFO.SONDZIE Podaje informacje o sterowniku, oprogramowaniu i numerze serii

DANE KALIRB. Podaje informacje o wzmocnieniu, offsecie (T) i wspotczynniku K.

SYGNALY Podaje informacje o zmierzonych nieobrobionych danych.

LICZNIK Podaje informacje o czasie uzytkowania od czasu ostatniej kalibracji.

TEST / OBSLUGA Wytacz WYJSCIA podczas testéw lub obstugi

SERWIS Wyzeruj licznik serwisowy
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5.6 Kalibracja czujnika (przewodnosg¢)

Czujnik zostat na state skalibrowany fabrycznie i pracuje na tyle precyzyjnie i
stabilnie, ze ponowna kalibracja jest konieczna bardzo rzadko.

Czujnik nalezy kalibrowaé

w razie potrzeby (warto$¢ pomiarowa poza dopuszczalnym zakresem
toleranciji,
patrz rozdziat 7.3 Wazne dane serwisowe) lub

wedtug zalecen lub ustalen z urzedem nadzorujgcym.

5.6.1 Kalibracja na powietrzu (KALIB. ZERO)

1.

Nalezy na urzadzeniu sterujgcym wej$¢é do menu USTAW. CZUJNIKA=>
KALIBRACJA => KALIB. ZERO i potwierdzi¢.

Wyjaé czujnik ze zbiornika, wyczys$cic i osuszyc.
Potwierdzi¢.
Odczekac, az urzgdzenie kontrolne pokaze KAL. WYKONANA

Potwierdzi¢, wtozy¢ czujnik ponownie do strumienia prébki i potwierdzic.

5.6.2 Kalibracja na powietrzu (OKRES ELEKTR.)

1.

2,

Wyija¢ sonde ze strumienia prébki, wyczyscic¢ i wysuszyc ja.

Przytaczy¢ okreslony opornik (w zakresie 5 Ohm - 5 kOhm) i potwierdzi¢ w
celu kontynuaciji.

Wprowadzi¢ wartos¢ opornika i potwierdzic.
Odczekac, az wartos¢ ustabilizuje sie.
Potwierdzi¢, aby zatwierdzi¢ wartosc.

Wiozy¢ sonde ponownie do strumienia probki i potwierdzic.

5.6.3 Kalibracja w procesie (OKRES PROCES.)

1.

Wtozy¢ wyczyszczong sonde do roztworu referencyjnego i potwierdzi¢ w celu
kontynuaciji.

Potwierdzi¢ gdy warto$¢ pomiarowa ustabilizuje sie.
Wprowadzi¢ wartos¢ i potwierdzié.

Wtozy¢é sonde ponownie do strumienia probki i potwierdzic.

Uwaga: Zaleca sie kalibracje w tych samych warunkach co pézniejsze pomiary

(temperatura i poziom przewodno$ci)
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5.7 Ustawianie temperatury

1.

2.

Wybra¢ z menu gtéwnego USTAW.CZUJNIK i potwierdzi¢ wybor.

O ile przytgczony jest wiecej niz jeden czujnik, nalezy zaznaczy¢ zadany
czujnik i potwierdzi¢ wybor.

Wybra¢ KALIBRACJA i potwierdzi¢ wybor.
Wybra¢ TEMP PROCESU i potwierdzié.

Wcisng¢ ENTER jezeli wskazania sg stabilne, pokazywane jest TEMP: XX.X.
Potwierdzi¢, aby kontynuowac.

Ustawi¢ za pomocg pola przyciskowego warto$¢ pomiarowg XX.X °C a
nastepnie potwierdzic.

KAL. WYKONAN, ODCHYL: X.X °C. Potwierdzi¢, aby kontynuowac.

Pokazuje sie teraz PRZESUN SONDE INSTALUJ. Potwierdzic..

5.8 Jednoczesne kalibrowanie dwéch czujnikéow

1.

Nalezy rozpoczaé¢ od kalibrowania pierwszego czujnika i dojs¢ do momentu,
w ktorym pojawi sie meldunek: "NACISNIJ ENTER GDY STABILE".

Przycisng¢ przycisk POWROTU.

Zaznaczy¢ WYJSCIE i potwierdzi¢. Wyswietlacz powraca do wskazywania
wartosci mierzonych. Warto$¢ mierzona kalibrowanego czujnika zaczyna
migac.

Wystartowac kalibrowanie drugiego czujnika i ponownie dojs¢ do punktu, w
ktorym pojawi sie meldunek: "NACISNIJ ENTER GDY STABILE".
Przycisng¢ przycisk POWROTU.

Zaznaczy¢ WYJSCIE i potwierdzi¢. Wyswietlacz powraca do wskazywania
wartosci mierzonych. Wartosci mierzone obu czujnikdow zaczynajg migac.

Aby powrdci¢ do menu kalibracyjnego poszczegolnych czujnikéw nalezy
przycisngc¢ przycisk menu, zaznaczy¢ USTAW. CZUJNIKA i potwierdzic.
Wybra¢ zadany czujnik i potwierdzic.

Potwierdzi¢ po skonczonej kalibraciji.
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Rozdziat 6 Konserwacja

6.1 Plan konserwacji

Ponizsza tabela odzwierciedla wartosci doswiadczalne i moze, w zaleznosci od
obszaru zastosowania i aplikacji, mocno odbiega¢ od rzeczywistych potrzeb.

Prace konserwacyjne Co 90 dni | raz wroku
Czyszczenie sondy X
Sprawdzenie sondy pod wzgledem uszkodzen X

ewentualnie zgodnie z
Kalibrowanie (jesli konieczne) ustaleniami z urzedem
nadzorujagcym

W ustawieniach czujnika mozna ustawi¢ czasokresy kalibracyjne. Urzadzenie
kontrolne przypomina wtedy o potrzebnej kalibraciji.

6.2 Czyszczenie sondy

Nalezy wyczysci¢ obudowe sondy za pomocg strumienia wody. Jezeli pozostang
jeszcze jakie$ zanieczyszczenia, nalezy uzy¢ migkkiej, wilgotnej $ciereczki.
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Rozdziat 7

Zakloécenia, przyczyny, usuwanie

7.1 Meldunki o btedach

Mozliwe btedy czujnika pokazywane sg przez urzadzenie kontrolne.

Tabela 1: Meldunki o btedach

Pokazywany biad

Przyczyna

Usuniecie

*kkkk

Brak komunikacji z urzgdzeniem
kontrolnym

Sprawdzi¢ potgczenie do urzadzenia kontrolnego
Sprawdzi¢ przewdd do urzadzenia kontrolnego

BRAK CZUJNIKA
FFFFFFFFFFFFF

Brak komunikacji z urzgdzeniem
kontrolnym

Sprawdzi¢ potgczenie do urzadzenia kontrolnego
Sprawdzi¢ przewdd do urzadzenia kontrolnego

TEMP ZA NISKA

Temperatura pomiarowa < -5 °C

Upewni¢ sie, ze
temperatura medium wynosi > -5 °C.

TEMP ZA WYSOKA

Zmierzona temperatura > +100 °C

Upewni¢ sie, ze
temperatura medium jest < +100 °C.

PRZEW. ZA NIS.

Przewodnos¢ < 100 HS/,,

Upewni¢ sie, ze
przewodnosc jest > 100 HS/ .

PRZEW. ZA WYS.

Przewodnos¢ > 500 mS/

Upewni¢ sie, ze
przewodnos¢ jest < 500 MS/...

REZ. ZA NISKA

Opor<2 Q2

Nalezy skontaktowac sig z serwisem.

REZ. ZA WYSOKA

Opor > 10 kQ2

Nalezy skontaktowac sie z serwisem.

7.2 Meldunki ostrzegawcze

Mozliwe meldunki ostrzegawcze czujnika pokazywane sg przez urzgdzenie

kontrolne.

Tabela 2: Meldunki ostrzegawcze

Pokazywany biad

Przyczyna

Usuniecie

KAL. STARA

Ostatnia kalibracja wykonana byta
wigcej niz przed 180 dniami.

Czujnik nalezy kalibrowaé.

POCHL. WILGOCI

Torebka z pochtaniaczem wilgoci jest
juz starsza niz 1000 dni.

Nalezy skontaktowac¢ sie z serwisem.
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Zaktécenia, przyczyny, usuwanie

7.3 Wazne dane serwisowe

statym 1 kQ2

Dane minimum maksimum
Elektryczna korekcja wzmocnienia 95 % 105 %
DANE KALIB. Korekcja offsetu temperatury -5°C +5°C
Stata ogniwowa 2,50 2,00
Napigcie wyjsciowe
Sygnaty .
Surowe dane pomiarowe -1% +1%
Torebka ze srodkiem pochtaniajacym wilgo¢
Licznik -
Czas pracy Co 1000 dni
MODBUS SATYST. Liczba btedéw komunikacyjnych 0 <1%
Pomiar na oporniku |\ < bomiarowa 990 Q 1010 Q
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Rozdziat 8 Czesci zamienne

3798-S sc, indukcyjny czujnik przeWodNOSCi...........uvuiiiiiiiiiiie e LXV428.99.00001
INSTrUKCIA ODSIUGI ... e e e e e e e e e e e e e eee s D0C023.60.03252

Akcesoria do czujnika przewodnosci

Zestaw do kalibrowania, ElEKITYCZNY ........coiuiiiiiiii e LZX985
Zestaw do przedtuzenia przewodu (0,35 M).....ooi i LZX847
Zestaw do przedtuzenia PrzeWodU (5 M. ..o .. e i s e e e e e e neeeas LZX848
Zestaw do przedtuzenia Przewodu (10 M. . e e e e aaraeeas LZX849
Zestaw do przedtuzenia Przewodu (15 M) et e e LZX850
Zestaw do przedtuzenia PrzeWodu (20 M).... ..o oo e s e e e eaas LZX851
Zestaw do przedtuzenia PrzewWodu (30 M).... .. i e s e s LZX852
Zestaw do przedtuzenia przewodu (50 M)........eii i LZX853
SKIZyNKa terMINGOTOWE ......cooiiiii et e ettt e e e e e bt e e e sab b e e e s aabb e e e e e aanbreeeeeaas 5867000
RUIa ZanUIZENIOWE, VAA ... ettt ettt e e e e e e e e e e e et e e e e e e e aaaaneeeeeenrananeaees LZX914.99.01200
RUra ZanuUrzenioWa, PV C ...... .ottt e e e e e e e e e e e e e e e aaaan e e e e eenteeeeaees LZX914.99.02200
Uchwyt fanCUChOWY, VAA ... et e e e LZX914.99.11200
Uchwyt fanCUChOWY, PVC ... ... e e LZX914.99.12200
Zestaw rur zanurzenioWYCh, VAA ... ... e ettt e e e e e e e e e e e e e e aaaeeeas LZX914.99.31200
Zestaw rur zanurzenioWYCh, PVC ... ... et e e e e e e e e e e e LZX914.99.32200
PalaK MOCUJGCY ...ttt e et e e oo h bt e e e e e b e et e e e e a b et e e e e e bbb e e e e e abee e e s nbbe e e e e enneee LZX959
ZESTAW KlIDIACYNY ...ttt e e o a bttt e e s s bbbt e e e s e bbbt e e e e ehe e et e e e abb e e e e e e nanareeeas LZX985

Roztwory referencyjne

Roztwor konduktometryczny, 100 US/CM AL .ooiiiiiiiiei e 25M3A2000-100
Roztwor konduktometryczny, 1000 PS/CM AL ..niieiiiiiie e e 25M3A2050-1000
Roztwor konduktometryczny, 2000 HS/CM AL ..niieiiiiieee e 25M3A2100-2000
Roztwor konduktometryczny, 200.000 PS/CM TL oiiiiiiiiiiie e 25M3A2200-200K
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Rozdziat 9

Gwarancja i odpowiedzialnosc

Firma HACH LANGE GmbH gwarantuje, ze dostarczony produkt wolny jest od
wad materiatowych i produkcyjnych oraz zobowigzuje sie do bezptatnej naprawy
lub wymiany ewentualnych niesprawnych czesci.

Okres przedawnienia dla roszczen z powodu ujawnionych wad wynosi dla
urzadzen 24 miesigce. Przy zawarciu umowy inspekcyjnej w ciggu pierwszych 6
miesiecy po zakupie okres przedawnienia wydtuzony zostaje do 60 miesiecy.

Za wszelkie wady, do ktérych nalezy rowniez brak zapewnionych wtasciwosci,
dostawca ponosi odpowiedzialnos¢ przy wytgczeniu dalej idgcych roszczen jak
nastepuje: Wszystkie czesci, ktdre przed uptywem okresu przedawnienia
liczonego od dnia przekazania na kupujgcego odpowiedzialnosci za urzadzenie
nie bedg nadawaly sie do dalszego uzycia lub tez ich przydatnos¢ ulegnie w
znacznym stopniu pogorszeniu na skutek przyczyny lezgcej w sposob
udawadnialny przed momentem przekazania kupujgcemu odpowiedzialnosci za
urzadzenie, a w szczegolnosci na skutek btednej konstrukcji, nieprawidtowych
materiatdw czy niewtasciwego wykonania, zostang wedtug uznania dostawcy w
sposbb bezptatny naprawione lub dostarczone na nowo. Stwierdzenie takich wad
musi zostac zgtoszone dostawcy w sposéb pisemny niezwiocznie, jednakze
najpdzniej w ciggu 7 dni po stwierdzeniu wady. Jezeli kupujgcy zaniedba tego
zgtoszenia, swiadczenie traktowane bedzie pomimo istnienia wady jako
zaakceptowane. Dalej idgca odpowiedzialnos¢ za jakiekolwiek szkody
bezposrednie lub posrednie (wynikowe) nie istnieje.

Jezeli w czasie trwania okresu gwarancyjnego powinny zosta¢ przeprowadzone
przez klienta we wlasnym zakresie (konserwacja) lub tez zlecone dostawcy
(inspekcja) ustalone wczesniej przez dostawce specyficzne dla danego
urzadzenia prace konserwacyjne lub inspekcyjne, a nie zostang one wykonane,
przepadkowi ulegajg wszelkie roszczenia ze wzgledu na szkody wynikajgce z
niedotrzymania tych wymagan.

Dalej idgce roszczenia, szczegdlnie o zadoscuczynienie za szkody wynikowe, nie
mogg zostac¢ wniesione.

Czesci zuzywajace sie oraz uszkodzenia wynikajgce z nieprawidiowego
uzytkowania, nieodpowiedniego montazu lub wykorzystywania niezgodnego z
przeznaczeniem nie sg objete niniejsza regulacja.

Urzgdzenia procesowe firmy HACH LANGE GmbH potwierdzity swojg
niezawodnos¢ w wielu aplikacjach i z tego powodu wykorzystywane sg czesto w
automatycznych uktadach regulacyjnych, tak aby umozliwié¢ najbardziej korzystny
ekonomicznie sposéb pracy dla danego procesu.

W celu unikniecia wzglednie ograniczenia szkdd wynikowych zaleca sie z tego
powodu takie zaprojektowanie uktadu regulacyjnego, aby zakidécenie w pracy
jednego urzgdzenia powodowato automatyczne przetgczenie na uktad regulacji
zastepczej, ktéry zapewni najbezpieczniejszy stan pracy ze wzgledu zaréwno na
Srodowisko jak i na sam proces.
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Zatacznik A

ModBUS Register Information

Tabela A-3 Sensor Modbus Registers

Tag Name Register # | Data Type Le;: gt R/W | Description

Measurement mS/cm 40001 Float 2 R Conductivity in mS/cm
Measurement Ohm.cm 40003 Float 2 R Resistivity Ohm.cm
Measurement temperature 40005 Float 2 R Temperature

Measurement uScm 40007 Float 2 R Conductivity in uS/cm
Measurement S/m 40009 Float 2 R Conductivity in S/m
Measurement mS/m 40011 Float 2 R Conductivity in mS/m
Measurement KOhm.cm 40013 Float 2 R Resistivity KOhm.cm
Measurement Ohm.m 40015 Float 2 R Resistivity Ohm.m
Measurement Ohm.m (2) 40017 Float 2 R Resistivity Ohm.m2
AutoRange S/cm 40019 Integer 1 R Auto Ranging redirection
AutoRange S/m 40020 Integer 1 R Auto Ranging redirection of Sm
AutoRange Ohm.cm 40021 Integer 1 R Auto Ranging redirection of Ohm.cm
AutoRange Ohm.m 40022 Integer 1 R Auto Ranging of Ohm.m
measurement raw temperature 40023 Float 2 R Raw Temperature
Conductivity unit 40025 Integer 1 R Conductivity unit
Temperature unit 40026 Bit 1 R/W | Temperature unit

Output Mode 40027 Integer 1 R/W | OutputMode
Sensorname|0] 40028 Integer 1 R/W | sensorname|0]
Sensorname[1] 40029 Integer 1 R/W | sensorname[1]
Sensorname(2] 40030 Integer 1 R/W | sensorname|2]
Sensorname[3] 40031 Integer 1 R/W | sensorname[3]
Sensorname[4] 40032 Integer 1 R/W | sensorname[4]
Sensorname[5] 40033 Integer 1 R/W | sensorname[5]

Software Version (float) 40034 Float 2 R/W | Software version

Driver Version (float) 40036 Float 2 R/W | Driver version

Mains Frequency 50Hz 40038 Bit 1 R/W | Main Frequency

Function code 40039 Integer 1 R/W | Function Code

Next state 40040 Integer 1 R/W | Next Step

Password 40041 Password 1 R/W | Password

Serial number[1] 40042 Integer 1 R/W | Serial number[0]

Serial number([2] 40043 Integer 1 R/W | Serial number[1]

Serial number[3] 40044 Integer 1 R/W | Serial number[2]
Conductivity parameter 40045 Bit 1 R/W | &CMD_kunit

Temperature unit 40046 Bit 1 R/W | &CMD _tunit

Offset correction 40047 Float 2 R/W | Resistivity Offset

Electrical Calibration Resistance 40049 Float 2 R/W | Resistivity Adjust vaue
Electrical Slope 40051 Float 2 R/W | Electrical slope

Process Slope 40053 Float 2 R/W | Process slope

Main Calibration Adjust Value 40055 Float 2 R/W | Cal Conductivity Adjust Value
Second. Calibration Adjust Value 40057 Float 2 R/W | Cal Temperature Adjust Value
Temporary Meas.[0] 40059 Float 2 R/W | Temporary Measurement[0]
Temporary Meas.[1] 40061 Float 2 R/W | Temporary Measurement[1]
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ModBUS Register Information

Tabela A-3 Sensor Modbus Registers

Constant cell 40063 Float 2 R/W | Constant cell

Temperature Compensation 40065 Bit 1 R/W | Temperature Compensation

Coefficient Compensation 40066 Float 2 R/W | Compensation Coefficient

Temperature Reference 40068 Float 2 R/W | Temperature Reference

AutomaticTemperature 40070 Bit 1 R/W | AutomaticTemperature

Manual Temperature 40071 Float 2 R/W | Manual Temperature

Temperature Offset 40073 Float 2 R/W | Temperature Offset

- 40075 Integer 1 R/W | &RS_tgMainMeas

- 40076 Integer 1 R/W | &RS_tgSecondMeas

- 40077 Integer 1 R/W | &RS_tgCalMainMeas

-—- 40078 Integer 1 R/W | &RS_tgCalSecondMeas

- 40079 Integer 1 R/W | &RS_tgCalMainAdjValue

-—- 40080 Integer 1 R/W | &RS_tgCalSecondAdjValue

- 40081 Integer 1 R/W | &RS_tgTemporary0

- 40082 Integer 1 R/W | &RS_tgTemporary1

--- 40083 Integer 1 R/W | &RS_tgTempOffsetCorr

- 40084 Integer 1 R/W | &RS_tgTempRef

- 40085 Integer 1 R/W | &RS_tgTempManual

-—- 40086 Integer 1 R/W | Analogue Output Command

Serial Number String[0] 40087 Integer 1 R/W | &RS_sn_string[0]

Serial Number String[2] 40088 Integer 1 R/W | &RS_sn_string[2]

Serial Number String[4] 40089 Integer 1 R/W | &RS_sn_string[4]

Serial Number String[6] 40090 Integer 1 R/W | &RS_sn_string[6]

Serial Number String[8] 40091 Integer 1 R/W | &RS_sn_string[8]

Serial Number String[8] 40092 Integer 1 R/W | &RS_sn_string[10]

- 40093 Float 2 R/W | &MESS_OutputVoltage

Averaging 40095 Integer 1 R/W | Averaging

- 40096 Integer 1 R/W | &MESS_cal_code

Delay from last Calibration 40097 Integer 1 R Delay from last Calibration

Time from Start up 40098 Integer 1 R Time from Start up

Time of Humidity Bag 40099 Integer 1 R Time of Humidity Bag

Conductivity Log Interval 40100 Integer 1 R Conductivity Log Interval
Temperature Log Interval 40101 Integer 1 R Temperature Log Interval
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