RAPORT ZASTOSOWANIA: POMIARY STEZENIA OZONU

Doktadne pomiary in-line zawartosci ozonu
rozpuszczonego w wodzie butelkowanej

Analiza zawartosci ozonu w wodzie
butelkowanej

Mierzgc zawartos¢ ozonu rozpuszczonego w wodzie butel-
kowanej przy pomocy urzadzen do analizy procesowej, nalezy
pamietac¢ o dwoch rzeczach. Po pierwsze, stosowanie Ox
jako srodka do dezynfekcji nie moze powodowac powsta-
wania zadnych produktow ubocznych wptywajgcych na ja-
kos¢ wody, na przyktad tworzenie sie bromianéw w wodzie
zawierajgcej bromki. Ponadto przy produkcji ozonu wyko-
rzystywana jest elektrycznos¢, dlatego zasadnicze znaczenie
ma stosowanie minimalnego stezenia ozonu dla zachowania
optymalnego poziomu ozonowania.

Najlepszg metodg sterowania wtryskiem ozonu do wody
procesowej jest sledzenie danych oraz przetwornikow PID,
ktore regulujg doptyw ozonu do wody na podstawie analizy
warunkow procesowych w czasie rzeczywistym. Szybkie

i doktadne pomiary umozliwiajg doskonatg kontrole nad
iloscig podawanego ozonu. Umozliwia to wprowadzenie
prawidtowej ilosci ozonu do wody, co eliminuje mozliwosc
powstania produktu niezgodnego z normami oraz pomaga
ograniczyc¢ koszty zuzycia energii elektrycznej i tlenu.

Produkcja Oy jest stosunkowo droga i jezeli nie jest precyzyjnie
kontrolowana istnieje mozliwos¢ powstania niepozgdanych
produktéw ubocznych dezynfekcji. Z powyzszych wzgledow
bardzo istotne jest, aby rozlewnie wody butelkowanej precy-
zyjnie monitorowaty i kontrolowaty poziom ozonowania.

Kontrola ozonowania

Stosowanie precyzyjnych i szybkich przyrzadow do analizy
procesowej, takich jak system ozonowania Hach C1100,
moze rozwia¢ obawy dotyczace sterowania pracg urzadzen
w czasie rzeczywistym. W czujniku C1100 zastosowano
opatentowang technologie Orbisphere firmy Hach, ktora
umozliwia budowe czujnikdw ozonu ze skalg zaczynajaca
sie od zera rzeczywistego. Dzieki temu nigdy nie ma potrzeby
,zerowania” urzadzenia podczas kalibracji czujnika. Wystarczy
skalibrowac czujnik ,na powietrzu” aby zapewnic najwyzsza
mozliwg doktadnos¢ pomiaru.

Najwiecej produktow ubocznych dezynfekcji powstaje przy
wysokim stezeniu ozonu, dlatego niestychanie wazna jest
doktadnos¢ pomiarédw w niskich stezeniach. Posiadanie czuj-
nika ozonu ze skalg zaczynajgca sie od zera rzeczywistego
eliminuje potrzebe kalibracji i problemy z dryfem, co bywa
problemem w przypadku czujnikow, dla ktorych wysoka
doktadnos¢ pomiarow przy niskich poziomach detekgcji jest
niezbedna dla procesu.

Krotki czas odpowiedzi i wysoka doktadnosc¢ sg bardzo istotne
w zautomatyzowanej kontroli ozonowania. W potgczeniu z
kontrolg petli ozonowania, czujnik Orbisphere C1100, dzieki
szybkiej odpowiedzi, zapewnia prawidtowy stopier ozono-
wania wody.

Gtowne zalety:

* Precyzyjna kontrola informacji zwrotnych o stezeniu ozonu

» Unikalna metoda kalibracji na powietrzu nie wymaga
metod chemii mokrej

e Zapobieganie stratom produktu poprzez wykonywanie
pomiarow w rurociggu

Czujnik ozonu C1100
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Instalacja

Czujnik O C1100 ze stopniem ochrony IP 68 sprawdza sie
w bardzo trudnych warunkach w mokrym otoczeniu. W celu
wykonania pomiarow wody mozna zastosowac dwie rozne
metody instalacji czujnika.
1. Instalacja bezposrednia (in-line) w instalacji procesowej za
zbiornikiem z ozonem lub wtryskiwaczem
2. Aby zminimalizowac straty produktu czujnik C1100 moze
by¢ zamocowany bezposrednio w instalacji procesowe;.
3. Instalacja on-line w rurociggu przy uzyciu komory prze-
ptywowej
Tam, gdzie dokonywanie pomiaréw bezposrednio (in-line)
bytoby utrudnione, probka moze byc przepuszczona przez
czujnik O; zamocowany w komorze przeptywowej. Dla Lol i T et : o
uzyskania prawidtowych wartosci pomiarowych komora Modut in-line Varinline® z obudowa stacjonarna (33095) lub
przeptywowa powinna by¢ zamontowana w odpowiedniej zaworem do wprowadzania/usuwania czujnika (32003)
odlegtosci od rury procesowej. Kontrola przeptywu powinna
miec¢ miejsce za czujnikiem ozonu, aby mie¢ pewnosc¢, ze
w badanym roztworze znajduje sie caty podany ozon. Opty-
malny przeptyw dla czujnika C1100 w komorze przeptywowej
wynosi 350 mL/min.

Metody Pomiaréw Procesowych

In-line
e 29501 Kotnierz ze stali nierdzewnej
. . . P . Dopuszczalny dystans od 0 do 4 mm
Instalacja CZl:lJHIk&II wrurze Wykonanej ze stal.|l merdzgwneIJ.. min. @ rury od wewnetrzne] Srednicy rury @
Aby odtaczy¢ czujnik w celu jego konserwacji lub kalibracji, 50 mm (27)
nalezy osuszyc linie procesowa.

Gniazdo na czujnik do przyspawania (29501)
¢ 33095 Obudowa stacjonarna
Umozliwia montaz czujnika in-line Varinline®. W takim
przypadku, aby odtgczyc czujnik w celu jego konserwacji
lub kalibracji, nalezy oproznic linie procesowa.

e 32003 Zawor ORBISPHERE ProAcc do wprowadzania/
usuwania czujnika
Pozwala na usuwanie i instalowanie czujnika bez potrzeby
oprozniania linii procesowej. Moze wytrzymac cisnienie do
20 barow, bez wzgledu na to, czy czujnik jest zamontowany,
czy nie. Wymagany jest modut in-line Varinline®.

On-line

¢ 32001 Komora przeptywowa Orbisphere
Probka pobrana z linii jest przepuszczana przez komore
przeptywowa z zainstalowanym czujnikiem. Parametry
probek mozna precyzyjnie kontrolowac.

Komora przeptywowa Orbisphere (32001)

Partnerstwo z Hach Beverage

Aby wspomaoc producentow wod mineralnych i zrodlanych, firma Hach wykorzystata szerokie doswiadczenie zgromadzone
przy wspieraniu producentéw z branzy farmaceutycznej oraz potprzewodnikowej, dla ktorych bardzo istotny byt monitoring
poziomu ozonowania. Nasi eksperci w dziedzinie napojow oferujg takie samo zaangazowanie i wsparcie, aby pomaoc produ-
centom w uzyskaniu najwyzszej jakosci wody.
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