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Avsnitt 1 Specifikationer

Specifikationerna kan éndras utan féregadende meddelande.

Specifikation Information

Méatmetod Nefelometri dar det spridda ljuset samlas upp i 90-gradig vinkel
mot infallande ljus och 360 grader runt provkyvetten

Primar EPA-godkand Hach-metod 10258'

Overensstammelsemetod

Holje Material: ASA Luran S 777K / RAL7000, TPE RESIN Elastocon®

STKA40, termoplastisk elastomer TPS-SEBS (60 Shore) och
rostfritt stal

IP-klassning Elektronikdelen P55, processhuvud/automatisk rengéringsenhet
fast pa instrumentet och alla andra funktionsenheter |P652

Matt (HxBxD) 268 x 249 x 190 mm (10,6 x 9,8 x 7,5 tum)

Vikt Instrument med processhuvud: 2,7 kg (6,0 Ib); Instrument med
tillvalet automatisk rengéringsmodul: 5,0 kg (11,0 Ib)

Effektkrav 12VDC (+2V, -4 V), 14 VA

Skyddsklass ]

Foéroreningsgrad 2

Overspanningskategori I

Miljéférhallanden Inomhusbruk

Drifttemperatur 0 till 50 °C (32 till 122 °F)

Forvaringstemperatur -40 till 60 °C (-40 till 140 °F)

Fuktighet 5 till 95 % relativ fuktighet, icke-kondenserande

Givarkabelns langd TU5x00 sc utan automatisk rengéringsenhet eller flddesgivare:
50 m (164 fot); TU5x00 sc med automatisk rengéringsenhet:
10 m (33 ft)

Laser Klass 2-laserprodukt: Innehaller en klass 2-laser som inte far
underhallas av anvandaren.

Optisk ljuskalla 650 nm, maximalt 0,43 mW

Kopplingar Provinlopp och -utlopp: ¥4 tum. till 6 mm) till 6 mm)

Hojd 2000 m (6562 ft) maximalt

Slangkrav Polyetylen-, polyamid- eller polyuretanslang. Kalibrerad % tum.
ytterdiameter, +0,03 eller -0,1 mm (+0,001 eller -0,004 tum)

Méatenheter TU5300 sc: NTU, FNU, TE/F, EBC eller FTU; TU5400 sc: NTU,
mNTU3, FNU, mFNU, TE/F, EBC, FTU eller mFTU.

Intervall 0 till 700 NTU, FNU, TE/F och FTU; 0 till 175 EBC

1 http://www.hach.com
2 Vattendroppar, pélar eller rénnilar som inte skadar instrumentet kan finnas inuti héljet.
3 1 mNTU =0,001 NTU

Svenska 3


http://www.hach.com

Specifikation

Information

Metod avkanningsgrans

0,0001 NTU vid 25 °C (77 °F)

Svarstid

T90 < 30 sekunder vid 100 mL/min

Signalmedelvarde

TUS5300 sc: 30 - 90 sekunder
TUS5400 sc: 1 - 90 sekunder

Noggrannhet +2 % eller £ 0,01 NTU (det storre vardet) fran 0 till 40 NTU
+ 10 % av avlasning fran 40 till 700 NTU baserad pa
formazinprimarstandard vid 25 °C (77 °F)

Linjaritet Battre an 1 % for O till 40 NTU baserat pa
formazinprimarstandard vid 25 °C (77 °F).

Repeterbarhet TUS5300 sc: 0,002 NTU eller 1 % (det hogre vardet) vid 25 °C
(77 °F) (> 0,025 NTU intervall);
TU5400 sc: 0,0006 NTU eller 1 % (det hogre vardet) vid 25 °C
(77 °F) (> 0,025 NTU intervall)

Stréljus < 0,01 NTU

Uppldsning 0,0001 NTU (0,0001 till 0,9999/1,000 till 9,999/10,00 till

99,99/100,0 till 700 NTU)
Standard: TU5300 sc: 0,001 NTU och TU5400 sc: 0,0001 NTU

Kompensation fér luftbubblor

Fysikaliskt, matematiskt

Provkrav

Temperatur: 2 till 60 °C (35,6 till 140 °F)
Konduktivitet: 3 000 uS/cm maximalt vid 25 °C (77 °F)

Luftflédeshastighet*: 100 till 1 000 m /min; optimal
flédeshastighet: 200 till 500 mL/min

Tryck: max 6 bar (87 psi) jamfort med luft, 2 till 40 °C (35,6 °F till
104 °F) prov; max 3 bar (43,5 psi) jamfort med luft, 40 till 60 °C
(104 till 140 °F) prov

Kalibreringsalternativ

StablCal® eller formazin: 1-punkts kalibrering (20 NTU) for
matomrade O till 40 NTU, 2-punkts kalibrering (20 och 600 NTU)
for matomrade 0 till 700 NTU (fullt) eller 2- till 6-punkts anpassad
kalibrering for ett matomrade pa 0 NTU till den hdgsta
kalibreringspunkten.

Verifieringsalternativ

Glasverifieringsstav (solid sekundar standard) < 0,1 NTU,
StablCal eller formazin

Verifieriné; (RFID eller
Link2SC™)

Verifiering av matvardet genom jamférelse av processen och lab-
matningar med RFID eller Link2SC.

Certifieringar Uppfyller CE-kraven; US FDA-accessionsnummer: 1420493-xxx.
Denna produkt dverensstammer med IEC/EN 60825-1 och till
21 CFR 1040.10 i enlighet med Laser Notice No. 50. Australisk
RCM.

Garanti 1ar(EU: 2ar)

4 For basta resultat bér instrumentet anvandas med en flddeshastighet pa 200 mL/min om
maximal partikelstorlek ar 20 um. For storre partiklar (max 150 um) ar den basta
flédeshastigheten 350 till 500 mL/min.
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Avsnitt 2 Allman information

Tillverkaren ar under inga omstandigheter ansvarig for direkta, sarskilda, indirekta eller foljdskador
som orsakats av eventuellt fel eller utelamnande i denna bruksanvisning. Tillverkaren forbehaller sig
ratten att gora andringar i denna bruksanvisning och i produkterna som beskrivs i den nar som helst
och utan féregaende meddelande och utan skyldigheter. Reviderade upplagor finns pa tillverkarens
webbsida.

2.1 Sakerhetsinformation

Tillverkaren tar inget ansvar for skador till foljd av att produkten anvéands pa fel satt eller missbrukas.
Det omfattar utan begransning direkta skador, oavsiktliga skador eller foljdskador. Tillverkaren
avsager sig allt ansvar i den omfattning gallande lag tillater. Anvéandaren ar ensam ansvarig for att
identifiera kritiska anvandningsrisker och installera lampliga mekanismer som skyddar processer vid
eventuella utrustningsfel.

Las igenom hela handboken innan instrumentet packas upp, monteras eller startas. Folj alla faro-
och varningshanvisningar. Om dessa anvisningar inte foljs kan anvandaren utsattas for fara eller
utrustningen skadas.

Kontrollera att skyddet som ges av den har utrustningen inte &r skadat. Utrustningen far inte
anvandas eller installeras pa nagot annat satt an sd som specificeras i den har handboken.

2.1.1 Anmarkning till information om risker

AFARA

Indikerar en potentiellt eller verhangande riskfylld situation som kommer att leda till livsfarliga eller
allvarliga skador om den inte undviks.

Indikerar en potentiellt eller 6verhangande riskfylld situation som kan leda till livsfarliga eller
allvarliga skador om situationen inte undviks.
AFORSIKTIGHET

Indikerar en potentiellt riskfylld situation som kan resultera i lindrig eller mattlig skada.

ANMARKNING:
Indikerar en potentiellt riskfylld situation som kan medfora att instrumentet skadas. Information som
anvandaren maste ta hansyn till vid hantering av instrumentet.
2.1.2 Sakerhetsskyltar

Beakta samtliga dekaler och marken pa instrumentet. Personskador eller skador pa instrumentet kan
uppstad om de ej beaktas. En symbol pa instrumentet beskrivs med en forsiktighetsvarning i
bruksanvisningen .

Elektrisk utrustning markerad med denna symbol far inte avyttras i europeiska
hushallsavfallssystem eller allmanna avfallssystem. Returnera utrustning som ar gammal
eller har natt slutet pa sin livscykel till tillverkaren for avyttring, utan kostnad for
anvandaren.

Denna symbol, om den finns pa instrumentet, refererar till bruksanvisningen angaende
drifts- och/eller sékerhetsinformation.

Denna symbol betyder att skyddsglaségon behdvs.
G

@ P> [

Svenska 5



Denna symbol betyder att en laserenhet anvands i utrustningen.

Denna symbol betyder att det markta foremalet kan vara varmt och endast ska vidroras
med forsiktighet.

Denna symbol visar pa risk for kemisk skada och indikerar att endast personer som ar
kvalificerade och utbildade for att arbeta med kemikalier bor hantera kemikalier eller
utféra underhall pa system for tillforsel av kemikalier till utrustningen.

Denna symbol betyder radiovagor.

Ll dldl <

2.1.3 Klass 2-laserprodukt

Risk for personskada. Ta aldrig bort kdporna fran instrumentet. Det har ar ett
laserbaserat instrument och anvandaren riskerar personskador om han/hon utsatts for
lasern.

>

Laserprodukt av klass 2, IEC60825-1:2014, 650 nm, maximalt
0,43 mW

Plats: baksidan av instrumentet.

CLASS 2 LASER PRODUCT

IEC60825-1:2014
650nm / max. 0,43mW

Uppfyller kraven i U.S. regulations 21 CFR 1040.10 och 1040.11 i
enlighet med Laser Notice No. 50.

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 . )
except for deviations pursuant to Plats: baksidan av instrumentet.

Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007

Var forsiktig! Klass 2 laserstralning nar locket ar 6ppet. Titta inte in i
laserstralen.

Plats: 6vre delen av kyvettfacket.

HTUNG.
LASERSTRAHLUNG KLASSE 2
WENN GEOFPNET,

NICHT INDEN STRAHL BLICKEN
(CAUTION - CLASS 2 LASER RADIATION
WHEN OPEN, DONOT STARE INTO BEAM

ATTENTION - RAYONNEMENT LASER CLASSE 2
SIUVERT, NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU

Det har instrumentet &r en klass 2 laserprodukt. Det finns endast synlig laserstralning nar
instrumentet ar defekt och nar instrumentets lock ar 6ppet. Denna produkt dverensstammer med EN
61010-1, "Sakerhetskrav for elektrisk utrustning for matning, styrning och for laboratoriedndamal" och
med IEC/EN 60825-1, "Sakerhet for laserprodukter" och med 21 CFR 1040.10 i enlighet med Laser
Notice No. 50. Las mer pa etiketterna till de instrument som levererar laserinformation.

2.1.4 RFID-modul

Instrument med RFID-tillvalsmodulen tar emot och sénder information och data. RFID-modulen
arbetar med en frekvens pa 13,56 MHz.

RFID-teknik ar en radioapplikation. Radioapplikationer lyder under nationella godkannandevillkor.
Anvandning av instrument med tillvalet RFID-modul ar tilldten i féljande regioner:

6 Svenska



EU-lander (Europeiska unionen), EFTA-lander (Europeiska Frihandelssammanslutningen), Turkiet,
Serbien, Makedonien, Australien, Kanada, USA, Chile, Ecuador, Venezuela, Mexiko, Brasilien,
Sydafrika, Indien, Singapore, Argentina, Colombia, Peru och Panama

Anvandning av instrument med tillvalet RFID-modulen utanfér ovan namnda omraden kan bryta mot
gallande nationella lagar. Tillverkaren forbehaller sig ratten att ocksa fa godkannande i andra lander.
Kontakta tillverkaren om du ar osaker.

2.1.4.1 Sakerhetsinformation for RFID-moduler.

inre delarna behdver rengéras eller repareras.

A Flera risker. Ta inte isér instrumentet for att utféra underhall. Kontakta tillverkaren om de

Risk for elektromagnetisk stralning. Anvand inte instrumentet i farliga miljoer.

ANMARKNING:

Instrumentet ar kansligt for elektromagnetisk och elektromekanisk interferens. Sadana interferenser
kan ha en paverkan pa analysprestanda hos instrumentet. Placera inte instrumentet nara utrustning
som kan orsaka interferens.

Folj sdkerhetsinformationen nedan fér anvandning av instrumentet i enlighet med lokala, regionala
och nationella krav.

+ Anvand inte instrumentet pa sjukhus och liknande inrattningar eller nara medicinsk utrustning, som
pacemakers och horapparater.

* Anvand inte instrumentet nara mycket brandfarliga vatskor, som branslen, mycket brandfarliga
kemikalier och explosiva amnen.

* Anvand inte instrumentet nara brannbara gaser, angor eller dammblandningar.
» Hall instrumentet borta fran starka vibrationer och stétar.

» Instrumentet kan orsaka interferens i omedelbar narhet till tv-apparater, radioapparater och
datorer.

« Garantin tacker inte felaktig anvandning eller slitage.

21.4.2 FCC-6verensstammelse fér RFID
Detta instrument kan innehalla en registrerad RFID-enhet (radio frequency identification device). |
Tabell 1 finns registreringsinformation for Federal Communications Commission (FCC).

Tabell 1 Registreringsinformation

Parameter Varde
FCC-identifieringsnummer (FCC ID) YCB-ZBA987
IC 5879A-ZBA987
Frekvens 13,56 MHz

2.1.5 Efterlevnad och certifiering
AFORSIKTIGHET

Denna utrustning ar inte avsedd att anvandas i bostadsmiljéer och kan inte ge tillrackligt med skydd
mot radiomottagning i sddana miljoer.

Canadian Radio Interference-causing Equipment Regulation, ICES-003, Klass A:
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Referenstestresultat finns hos tillverkaren.

Den digitala apparaten motsvarar klass A och uppfyller alla krav enligt kanadensiska foreskrifter for
utrustning som orsakar storning.

Cet appareil numérique de classe A répond a toutes les exigences de la réglementation canadienne
sur les équipements provoquant des interférences.

FCC del 15, klass "A” granser

Referenstestresultat finns hos tillverkaren. Denna utrustning uppfyller FCC-reglerna, del 15.
Anvandning sker under forutsattning att féljande villkor uppfylls:

1. Utrustningen bor inte orsaka skadlig stérning.
2. Utrustningen maste tala all stérning den utséatts for, inklusive stérning som kan orsaka
driftsstorning.

Andringar eller modifieringar av utrustningen, som inte uttryckligen har godkénts av den part som
ansvarar for éverensstammelsen, kan ogiltigférklara anvandarens ratt att anvanda utrustningen. Den
har utrustningen har testats och faller inom granserna for en digital enhet av klass A i enlighet med
FCC-reglerna, del 15. Dessa granser har tagits fram for att ge rimligt skydd mot skadlig stérning nar
utrustningen anvands i en kommersiell omgivning. Utrustningen genererar, anvander och kan
utstrala radiofrekvensenergi och kan, om den inte installeras och anvands enligt handboken, leda till
skadlig stoérning pa radiokommunikation. Anvandning av utrustningen i bostadsmiljé kan orsaka
skadlig stérning. Anvandaren ansvarar da for att pa egen bekostnad korrigera stoérningen. Féljande
tekniker kan anvandas for att minska problemen med stérningar:

1. Koppla ifran utrustningen fran strémkallan for att kontrollera om detta utgor orsaken till stérningen
eller inte.

2. Om utrustningen ar kopplad till samma uttag som enheten som stérs ska den kopplas till ett annat
uttag.

3. Flytta utrustningen bort fran den utrustning som tar emot stérningen.

4. Positionera om mottagningsantennen for den utrustning som tar emot stérningen.

5. Prova med kombinationer av ovanstaende.

2.2 Produktoversikt

Kemisk eller biologisk fara. Om detta instrument anvands for att 6vervaka en
behandlingsprocess och/eller kemiskt matningssystem som det finns regelverk och
overvakningskrav for vad galler folkhalsa, allman sakerhet, mat- eller dryckestillverkning
eller bearbetning, ar det anvandarens ansvar att kanna till och félja gallande lagstiftning

och att anvanda tillréckliga och lampliga sékerhetsmekanismer enligt géllande
bestammelser i handelse av fel pa instrumentet.

Turbidimetrarna TU5300 sc och TU5400 sc anvands med en SC-styrenhet for att mata lag turbiditet
mestadels i klart dricksvatten. Se Figur 1.

Turbidimetrarna TU5300 sc och TU5400 mater spritt ljus i en vinkel pa 90° i 360° runt axeln av den
infallande ljusstralen.

En RFID-modul och en automatisk systemkontroll finns som tillval®. RFID-modulen visas i Figur 1.
Med RFID-modulen kan process- och laboratorieturbiditetsmatningar enkelt jamféras. En beskrivning
av den automatiska systemkontrollen finns i Konfigurera instrumentet pa sidan 22.

PROGNOSYS prediktiva diagnosprogramvara finns till turbidimetrarna TU5300 sc och TU5400 sc.
Om du vill anvanda PROGNOSYS ansluter du turbidimetern till en SC-styrenhet med PROGNOSYS.

Instruktionsvideor finns i supportavsnittet pa tillverkarens webbplats.
Tillbehdren visas i Installationséversikt pa sidan 11.

5 RFID-modulen och den automatiska systemkontrollen finns bara tiligéngliga vid tidpunkten fér
kopet.
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Figur 1 Produktoversikt

1 Programmerbar knapp

9 Kyvettfack

2 Statusindikatorlampa (se 10 Overflédesdranering
Statusindikatorlampa pa sidan 9)

3 RFID-modulindikator (tillval) 11 Processhuvud (6ppet)

4 Skruvar till rengéringslock (3x) 12 Processhuvud (sténgt)

5 Rengoringslock 13 Kabelkanaler

6 Processhuvud 14 Forlangningskontakt for tillbehdr

7 Provinlopp 15 Givarkabel

8 Provutlopp

2.3 Statusindikatorlampa

Statusindikatorn visar instrumentstatus. Las Tabell 2 for att fa statusbeskrivningar.
Observera: Statusindikatorn lyser bara ndr SC-styrenheten &r Pa och givarkabeln &r ansluten till SC-styrenheten.

Tabell 2 Statusindikatorlampa

Farg Status

Gron (fast sken) Instrumentet ar i drift. Instrumentstatus &r ok - inga varningar, fel eller
paminnelser.

Gron (blinkar) Kalibreringen ar klar. Instrumentstatus ar ok.

Verifieringen ar klar. Instrumentstatus ar ok.

Gul (fast sken) Las varningen som visas pa kontrolldisplayen. Las Varningar pa sidan 52 for

att fa varningsbeskrivning och I6sningar.

Svenska 9




Tabell 2 Statusindikatorlampa (fortsattning)

Farg Status

Gul (blinkar) Instrumentet ar i servicelage.

En automatisk rengéring pagar.

Gul (blinkar sakta) | Flédesgivaren (tillval) har identifierat att provflode saknas eller att provflodet
ar under gransen. Las varningen som visas pa kontrolldisplayen. Las
Varningar pa sidan 52 for att fa varningsbeskrivning och lésningar.

Gul (blinkar snabbt) | FlIédesgivaren (tillval) har identifierat att provets flodeshastighet &r dver
gransen. Las varningen som visas pa kontrolldisplayen. Las Varningar
pa sidan 52 for att fa varningsbeskrivning och I6sningar.

Ro&d (fast sken) Las felet som visas pa kontrolldisplayen. Las Fel pa sidan 53 for att fa
felbeskrivning och 16sningar.

R&d (blinkar) Kalibrering eller verifiering slutférdes inte.

Instrumentet kan inte starta kalibrering eller verifiering av en eller flera
orsaker som foljer.

« Standarden har utgatt.

» Den férsta matningen for verifieringsstandarden har gjorts med en annan
metod (EPA/ISO).

» Det forsta matvardet for verifieringsstandarden saknas.

Bl& (fast sken) En kalibrering eller verifiering har startat.

Bla (blinkar) En kalibrering eller verifieringsmatning har startat.

Bla (blinkar snabbt) | En kalibrering eller verifiering har startat med RFID.

2.4 Produktens delar

Se till att alla delar har tagits emot. Se Figur 2. Om nagra komponenter saknas eller ar skadade ska
du genast kontakta tillverkaren eller en aterforsaljare.
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Figur 2 Produktens delar

1 TU5300 sc eller TU5400 sc 6 Rengodringslocksskruvar och -mellanbrickor
for tillAmpningar med hett vatten

2 Faste for vaggmontering (tva slangklammor | 7 Kyvettutbytesverktyg

pa fastet)
3 Slangkldammor 8 Flddesregulator
4 Slangklammeskruvar 2,2 x 6 mm 9 Underhallsfaste
5 Monteringsskruvar 4 x 16 mm 10 Torkmedelspatron

Avsnitt 3 Installation

AFORSIKTIGHET

Flera risker. Endast kvalificerad personal far utféra de moment som beskrivs i den har
delen av dokumentet.

3.1 Riktlinjer for installation
ANMARKNING:

Se till att det finns en golvbrunn nara instrumentet. Undersok instrumentet dagligen med avseende
pa lackor.

Instrumentet har godkants for en héjd pa hogst 3 100 m (10 710 fot). Om instrumentet anvands pa
en hojd 6ver 3 100 m kan det leda till en nagot 6kad risk for att elisoleringen bryts ned, vilket i sin tur
leder till en risk for elstétar. Tillverkaren rekommenderar anvandaren att kontakta teknisk support.

3.2 Installationsoversikt

| Figur 3 visas en installationsdversikt med samtliga tillbehér och nédvandiga avstand.
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Figur 3 Installationsoversikt med tillbehor
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Underhallsfaste

Flodesgivare (tillbehor)

Modul for automatisk rengoring (tillbehor)

Overflode for bubbelfallan

SC-styrenhet

Provutlopp

Bubbelfalla (tillbehér)

Provinlopp
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Flédesregulator®

=lO| || Nl

0 TUS5300 sc eller TU5400 sc

6 Anvénds ej med bubbelflla.
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3.3 Vaggmontering

Installera instrumentet pa en vagg i lodratt lage. Installera instrumentet sa att det sitter pa en jamn
niva.

3.3.1 Installera med féaste for vaggmontering

| féljande illustrerade steg visas hur instrumentet ska installeras pa en vagg med fastet for

vaggmontering. Monteringsbeslagen for installation av fastet fér vdggmontering pa vaggen
tillhandahalls av anvandaren.

Om ett instrument av modell 1720D, 1720E eller FT660 byts ut ska instrumentet tas bort fran
vaggen. Utfor darefter steg 2 till 4 i de foljande illustrerade stegen for att installera instrumentet pa de
befintliga beslagen.

Observera: Nér tillbehér anvénds &r installeringsplatsen for slangkldmmorna en annan. Se dokumentationen som
medféljer tillbehéren fér hur slangkldmmorna ska installeras.

[0.33in] %
99.7 mm
I [3.93 in]

B 8OO B

o

2x @ 14.8 mm
[0.58 in]

—F,—ﬁ\_© ®© _mf .

273 mm
[10.75 in]
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3.3.2 Montera direkt pa en viagg

Alternativt kan du folja de illustrerade stegen nedan for att installera instrumentet direkt pa en vagg.
Monteringsbeslagen tillhandahalls av anvandaren. Ta bort den tunna plastfilmen fran
monteringshalen pa instrumentets baksida.

@4 mm
[0.16 in]

91 mm
[3.58 in]

k
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3.4 Installera torkmedelspatronen
ANMARKNING:

Se till att torkmedelspatronen ar installerad annars kommer skador att uppsta pa instrumentet.

Féljer anvisningarna nedan vid ursprunglig installation. Se dokumentationen som medféljer
torkmedelspatronen for hur den ska bytas ut.

1. Kontrollera senaste installationsdatum pa foérpackningen. Mer information finns i Figur 4. Anvand
inte om aktuellt datum har passerat senaste installationsdatum.

2. Se till att indikatorn pa den nya torkmedelspatronen &r ljusbla. Se Figur 4.
3. Installera den nya torkmedelspatronen. Se de illustrerade stegen som foljer.

Figur 4 Granska torkmedelspatronen

LXXXX / XX.XXXX = == = = =

A~ [~

1 Senaste installationsdatum | 2 Indikator (ljusbla = inte 3 Transportskydd
(mm.aaaa = manad och ar) utgangen, vit = utgangen)
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3.5 Byt skruvar till rengoringslock
ANMARKNING:

Dra inte at skruvarna for att undvika skador. Dra at skruvarna fér hand.

Om provtemperaturen ar 40 till 60 °C (104 till 140 °F) blir skruvarna till rengéringslocket varma.
Undvik brannskador genom att ersatta standardskruvarna till rengéringslocket med skruvar och
brickor fér varmt vatten. Se Figur 1 pa sidan 9 om var skruvarna till rengoringslocket ska placeras.

3.6 Installera underhallsfastet
Underhallsfastet haller processhuvudet (eller tillvalet automatisk rengéringsenhet) nar det inte ar
installerat pa instrumentet.

Se Installationsoversikt pa sidan 11 for att installera underhallsfastet pa ratt avstand fran
instrumentet. Se de féljande illustrerade stegen for att installera underhallsfastet.

L ~ | 80 mm

4x @ 5.5 mm | [3.151n]
[022in] \

tE:] 36 mm

1) [1.42in]

N < /—f
—

[6.69 in]
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3.7 Installera flodesgivaren (tillval)

Den separata flodesgivaren identifierar om provtagningsflodet ligger inom specifikationerna. Nar
inget flode, lagt flode eller hogt flode intraffar visas en varning pa styrenhetens skarm.

Installera flédesgivare som tillval. Se dokumentationen som medféljer den tillvalbara flédesgivaren.
3.8 Installera modulen for automatisk rengoring (tillval)

Den automatiska rengdringsmodulen rengér insidan av processkyvetten vid ett valt tidsintervall.
Installera tillvalsmodulen for automatisk rengéring. Se dokumentationen som medféljer modulen for
automatisk rengéring.

3.9 Anslut till en SC-styrenhet

AFORSIKTIGHET

éi% Risk for personskada. Titta inte in i flaskfacket nar instrumentet ar anslutet till
effekt.

~

@b P

1. Hamta den senaste programvaruversionen fran. http://www.hach.com Installera den senaste
programvaruversionen pa SC-styrenheten innan instrumentet ansluts till SC-styrenheten.

Instruktioner for installation av programvaran medféljer i kartongen eller vid nedladdning av
programvaran till SC-styrenheten.

2. Bryt strommen till SC-styrenheten.

3. Anslut sensorkabeln till snabbkopplingen pa SC-styrenheten. Mer information finns i Figur 5.
Behall kontaktlocket for senare bruk.

4. Sla pa strommen till SC-styrenheten.
SC-styrenheten soker efter instrumentet.
5. Nar SC-styrenheten hittat instrumentet, trycker du pa enter.
Pa huvudskarmen visar styrenheten turbiditetsvardet som uppmaétts av turbidimetern.
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Figur 5 Anslut sensorkabeln till SC-styrenheten

3.10 Rorledningsarbete

3.10.1 Forsegla instrumentet

har en blockering eller ar kldamd eller béjd, kan hdgt tryck ansamlas i instrumentet.

‘5 ) Explosionsrisk. Kontrollera att avrinningsslangen ar fri fran hinder. Om avloppsslangen

ge brannskador pa huden om den ar varm. Kvalificerad personal maste ta bort
vattentrycket och anvanda personlig skyddsutrustning under denna procedur.
(1)

& Risk for personskada. Provledningen innehéller vatten under hégt vattentryck som kan

ANMARKNING:

Lat inte vatten komma in i kyvettfacket, annars kommer instrumentskador uppsta. Innan
processhuvudet installeras pa instrumentet, kontrollera att det inte lacker vatten. Se till att alla
slangar sitter fast ordentligt. Se till att kyvettmuttern ar ordentligt atdragen. Hela vattentrycket ska
vara pa systemet, vattenflddet ar pa och inget vattenlackage syns pa glaskyvetten.

ANMARKNING:

Hall den automatiska rengéringsenheten vertikalt nar den installeras pa instrumentet, annars kan
kyvetten ga soénder. Om kyvetten gar sonder kommer vatten att komma in i kyvettfacket och
instrumentskador kommer att uppsta.

ANMARKNING:

Se till att torkmedelspatronen och kyvetten &r installerade innan instrumentet forseglas.

ANMARKNING:

Beroende pa omgivande forhallanden kravs minst 15 minuters vantan for att systemet ska bli
stabilt.

Artiklar som tillhandahalls av anvandaren:

* Flédesavstangningsventil
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+ Slangar’
+ Slangskarare

1. Forsegla instrumentet. Proceduren illustreras i figurerna nedan och Figur 6.

Observera: Instruktioner for forsegling av instrumentet med tillbehér finns i dokumentationen som medféljde
tillbehéren.

Observera: Anvédnd det ogenomskinliga slangtillbehéret fran HACH for att férhindra bakterietillvéxt.

Figur 6 Roérdragningsoversikt — inga tillbehor

1 Underhallsfaste 4 Flédesregulator

2 Provinlopp 5 Flédesavstangningsventil

3 Provutlopp

7 Se Specifikationer pa sidan 3 for krav pa slangar.
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3.10.2 Stilla in flodeshastigheten

1. Mat flodet med flédesregulatorn helt dppen. Se till att flédet ar i mitten av flédesspecifikationen.
Se Specifikationer pa sidan 3.

2. Stang langsamt flddesregulatorn tills flodet minskas med 20 till 30 %.
Observera: Flédesregulatorn skapar ett mottryck i slangen och minskar mdngden bubblor som bildas i
kyvetten.

Avsnitt 4 Anvandarnavigering

Beskrivning av knappsatsen och navigeringsinformation finns i dokumentationen till instrumentet.

Tryck flera ganger pa HOGER pilknapp pa styrenheten for att visa mer information pa hemskarmen
och for att visa en grafisk display.

Avsnitt 5 Anvandning

5.1 Konfigurera instrumentet

Valj platsnamn, signalmedelvarde, mattenheter, uppldsning, bubbelavvisning, loggerintervall,
programmeringsbara knappar med mera.

1. Tryck pa meny.

2. Valj GIVAR SETUP>TU5x00 sc>KONFIGURERA.

3. Valj ett alternativ.
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Alternativ
ANGE NAMN

SIGNALMEDELV

ENHETER

UPPLOSNING

BUBBELAVVISNING

LOGGER INTERVALL

RENGORING

ANGE KONFIG
KNAPPFUNKTION

FLODESGIVARE

Beskrivning

Anger namn pa provkallans plats. Namn eller plats som anges visas pa
matningsskarmen (minst 16 tecken, standard: artikelnummer).

Nar alternativet ar aktiverat ar turbiditetsavlasningar som visas pa
kontrolldisplayen ett medelvarde for de varden som matts upp under
valt tidsintervall. TU5300 sc-alternativ: 30 - 90 sekunder TU5400 sc-
alternativ: 1 - 90 sekunder (standard: 30 sekunder).

Observera: Tillverkaren rekommenderar att signalmedelvérdet &r instéllt pa
30 sekunder eller lagre pa grund av instrumentets snabba svar.

Valj mattenheter som ska visas pa kontrolldisplayen och som
registreras i dataloggen. TU5300 sc-alternativ: NTU, FNU, TE/F, EBC
och FTU. TU5400 sc-alternativ.: NTU, mNTU, FNU, mFNU, TE/F, EBC,
FTU och mFTU. Standard: NTU.

Valjer antalet decimaler som ska visas pa kontrolldisplayen. Alternativ:
0,001 eller 0,0001. TU5300 sc-standard: 0,001. TU5400 sc-standard:
0,0001.

Staller in bubbelavvisning till Pa (standard) eller Av. Nar Pa ar installt
visas inte hdga turbiditetsavlasningar som orsakats av bubblor i provet
och sparas inte i dataloggen.

Stéller in den frekvens med vilken turbiditetsavldsningen sparas i
dataloggen. Alternativ: 5 eller 30 sekunder eller 1, 2, 5, 10 (standard),
15 eller 30 minuter.

Konfigurerar installningarna fér den automatiska rengéringsenheten
(tilival). Information om hur du konfigurerar instéllningen RENGORING
finns i dokumentationen till rengéringsenheten. Alternativet visas bara
om RENGORINGSENHET &r installt till PA.

Staller in instrumentets fabriksinstallningar.

Staller in funktionen for den programmeringsbara knappen. Se Figur 1
pa sidan 9.

SERVICE — Nar knappen ar nedtryckt andras utdatalaget till HOLD
(VANTA) om det &r ACTIVE (AKTIVT) och &ndras till ACTIVE
(AKTIVT) om laget &r HOLD (VANTA). LINK2SC — Nar knappen &r
nedtryckt skapas en Link2SC-jobbfil. Mer information finns i Jamfor
matningar med Link2SC pa sidan 26. AV (standard) — Inaktiverar
knappen.

Nar RENGORINGSENHET ar instéllt pa PA visas alternativen som
foljer.

TORKA — Nar knappen ar nedtryckt startas en rengdringscykel. BYT
TORKARE — Nar knappen ar nedtryckt stalls torkaren i lage for byte.

Aktiverar eller inaktiverar flédessignalen for att visas pa matskarmen
och skarmen DIAGNOS/TEST>SIGNALER. Aktiverar eller inaktiverar
flédessignalsvarningar och fel. Nar flédesgivaren (tillval) &r installerad
stéller du in den pa PA (standard: AV).
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Alternativ Beskrivning

RENGORINGSENHET Aktiverar eller inaktiverar menyalternativen fér den automatiska
rengdringsenheten. Nar den automatiska rengéringsenheten (tillval) ar
installerad stéller du in den pa PA (standard: AV). N&r det har
alternativet &r installt pa PA, visas alternativet WIPE (Torka) pa
huvudmenyn fér GIVAR SETUP.

AUTOKONTROLL Staller in tidsintervall och kanslighet for den automatiska
systemkontrollen. Alternativet visas bara nar instrumentet har det
automatiska systemkontrollsalternativet.

KONTROLLERA INTERVALL - Stéller in intervallet mellan
automatiska systemkontroller. Den automatiska systemkontrollen
undersoker kyvettens kondition. Om kyvetten ar i dalig kondition visas
ett varningsmeddelande pa kontrolldisplayen. Alternativ: AV, 1,

2 (standard), 3, 6, 12 timmar eller 1 dag. KANSLIGHET — Stéller in
kansligheten hos den automatiska systemkontrollen for kyvettens
kondition. Alternativ: HOG eller LAG (standard).

5.2 Visa instrumentinformation

Visa instrumentinformation och instrumentstatus for att fa diagnostikinformation.

1. Tryck pa meny.
2. Valj GIVAR SETUP>TU5x00 sc>DIAGNOS/TEST.
3. Valj ett alternativ.

Alternativ Beskrivning

GIVARINFO Visar givarnamn, plats, artikelnummer, typ (EPA eller ISO), modellnummer,
programvaruversion och matningsenhetsversion.

SIGNALER Visar realtidsvarden for turbiditet, flddeshastighet®, fuktighetspunkt och
luftsystemets fuktighet och temperatur. Visar kyvettens kondition (kondens och
fororening) samt kyvettstatus (installerad eller inte installerad). Visar installerad
locktyp (kalibreringslock eller processhuvud).

RAKNARE Visar instrumentets totala driftstid, aterstdende antal torkarcykler, datum
kyvetten installerats/ersatts, datum kyvetten rengjorts, datum for kalibrering,
datum for verifiering, driftstid for torkmedel, aterstaende torkmedelstid, driftstid
for luftpump och datum da fabriksservice skett.

Observera: Réknarna aterstélls ndr menystyrt underhall sker. Las alternativet
UNDERHALL som féljer.

UNDERHALL Startar menystyrt underhall for att ersatta eller rengdra kyvetten, byta torkare
eller byta torkmedelspatron.
TORKA - Startar torkrengéring nar den automatiska rengéringsenheten (tillval)
ar installerad. OUTPUT MODE (UTLOPP) — Viljer utloppsbeteende under
underhall (standard: HOLD (VANTA)). FACTORY SERVICE
(FABRIKSSERVICE) — Endast for service.

5.3 Jamfora process- och laboratorieméatningar

Jamféra process- och laboratorieméatningar med RFID eller Link2SC. Se till att process- och
labbinstrument har kalibrerats med samma antal kalibreringspunkter och med samma standarder. Se
till att kalibreringarna inte har gatt ut.

8 Ett varde mindre &n 0,1 visas om flédessensorn (tillval) inte &r installerad.
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5.3.1 Ta ett stickprov

Ta ett prov pa 100 ml (minimum) fran processinstrumentets provutloppsslang. Ta provet i en ren
glasflaska med tattslutande lock. Ta inte prover direkt i provkyvetten.

1.

2,
3.
4,

Skolj glasflaskan minst tre ganger med vatten fran processinstrumentets provutloppsslang. Lat
flaskan 6verfyllas av provet.

Ta ett prov (minst 100 ml) i glasflaskan fran processinstrumentets provutloppsslang.
Satt pa kapsylen pa provflaskan.

Analysera stickprovet omedelbart med laboratorieinstrumentet for att undvika sedimentering,
bakterietillvaxt och temperaturférandringar.

5.3.2 Jamfoéra matningar med RFID
Nar processinstrument och laboratorieinstrument har RFID-tillvalsmodulen kan du jamféra process-

OocCl

h laboratoriematningar med RFID.

Artiklar som ska finnas tillgdngliga:

[d

© N oo

10.

11

12.

TUS5300 sc eller TU5400 sc med RFID-tillvalsmodul
TU5200 med RFID-tillvalsmodulen
TU5200-provkyvetter

Glasprovflaska med en RFID-provdekal
Anvandarens RFID-tagg (tillval)

. Placera anvandarens RFID-tagg (om tillampligt) pa processinstrumentet nara RFID-modulen. Las

Figur 1 pa sidan 9 om var RFID-modulen ska placeras.

Sétt en RFID-provdekal pa provflaskan.

Ta ett stickprov. Se Ta ett stickprov pa sidan 25.

Vid processinstrumentet, satt RFID-dekalen som finns pa provflaskan nara RFID-modulen.
Instrumentet ger en ljudsignal. Statusindikatorn lyser med blatt sken.

Turbiditetsavlasning, anvandar-ID (om tillampligt), plats fér processinstrument samt datum och tid
registreras pa RFID-dekalen.

Flytta stickprovflaskan till laboratorieinstrumentet.

Pa TU5200, tryck pa Alternativ>Avlasningsinstallning.

Tryck Bubbelavvisning, stall sedan in bubbelavvisning till pa.

Om stickprovet &r 1 NTU eller mindre, tryck Avlasning>Minimildgeoch valj sedan 60 sekunder.

Observera: | minimildge gérs avidsningar kontinuerligt i 60 sekunder nér en métning utférs. Den minsta
avlédsningen inom 60 sekunder sparas i dataloggen.

Satt anvandarens RFID-tagg (om tillampligt) pa laboratorieinstrumentet ndra RFID-modulen for
att logga in.

Satt RFID-dekalen som finns pa provflaskan nara RFID-modulen.

Instrumentet ger en ljudsignal. Turbiditetsavlasningen fran processinstrumentet visas pa
displayen.

. Forbereda en stickprovskyvett. Se Férbereda en provkyvett i TU5200-dokumentationen.
Mat turbiditeten pa stickprovet med laboratorieinstrumentet. Lés dokumentationen till TU5200.

Om differensen mellan process- och laboratorieméatningarna inte ar hégre an det valda
acceptansintervallet visas "Matvardena matchar." pa displayen. Las dokumentationen till
TUS5200 nar du ska valja acceptansintervall.

Om "Matvardena matchar inte." visas pa displayen klickar du pa lanken for att visa
felsdkningssteg.
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13. Om du vill visa jamforelseloggen trycker du pa Alternativ>Jamforelselogg. Fler alternativ finns i
dokumentationen till TU5200.

14. Tryck pa Alternativ>Skicka data om du vill skicka verifieringsdata till externa enheter som ar
anslutna till instrumentet. Fler alternativ finns i dokumentationen till TU5200.

5.3.3 Jamfor matningar med Link2SC

Nar processinstrumentet och laboratorieinstrumentet inte har RFID-modulen, kan du jamféra
process- och laboratoriemétningarna med Link2SC.

Artiklar som ska finnas tillgdangliga:

» TU5300 sc eller TU5400 sc

« TU5200

* TU5200-provkyvetter

+ SD-kort? (eller en LAN-anslutning till SC-styrenheten? och laboratorieinstrumentet'')
» USB-adapter for SD-kortet (om det anvands)

1. Ta ett stickprov. Se Ta ett stickprov pa sidan 25.

2. Om SC-styrenheten och laboratorieinstrumentet inte har en LAN-anslutning installerar du SD-
kortet i SC-styrenheten. Information om hur du installerar SD-kortet finns i dokumentationen till
SC-styrenheten.

3. Pa SC-styrenheten: sa har skapar du en Link2SC-jobbfil:

a. Tryck pa meny.

b. Valj LINK2SC>SKAPA JOBB>TU5x00 sc.
SC-styrenheten skapar en Link2SC-jobbfil. Turbiditetsavlasning, anvandar-ID (om tillampligt),
plats for processinstrument samt datum och tid registreras i jobbfilen.

Dessutom registreras temperatur, kalibreringsinstaliningar, bubbelavvisningsinstéllningar,
féroreningar och torkmedelspatronens livstid i Link2SC-jobbfilen.

4. Tryck pa OK och sedan pa JA.

5. Valj JOBB>LABB.
Link2SC-jobbfilen sparas pa SD-kortet (om tillampligt) eller skickas till laboratorieinstrumentet
(nar SC-styrenheten och laboratorieinstrumentet har en LAN-anslutning).

Om du vill visa Link2SC-jobbfilerna pa SD-kortet véljer du JOBB FRAN KORT.

6. Om SC-styrenheten och laboratorieinstrumentet inte har nagon LAN-anslutning gar du igenom
efterféljande steg.
a. Ta bort SD-kortet fran SC-styrenheten.

b. Satt SD-kortet i USB-adaptern i laboratorieinstrumentet. Satt sedan USB-adaptern i en USB-
port av typ A pa laboratorieinstrumentet.

7. Flytta stickprovflaskan till laboratorieinstrumentet.

8. Pa TU5200, tryck pa Alternativ>Avlasningsinstéllning.

9. Tryck Bubbelavvisning, stéll sedan in bubbelavvisning till pa.

10. Om stickprovet ar 1 NTU eller mindre, tryck Avlasning>Minimilageoch valj sedan 60 sekunder.

Observera: | minimildge gérs avldsningar kontinuerligt i 60 sekunder ndr en métning utférs. Den minsta
avldsningen inom 60 sekunder sparas i dataloggen.

11. Tryck pa LINK2SCi laboratorieinstrumentet for att visa jobblistan.
12. Valj den senaste Link2SC-jobbfilen.
Turbiditetsmatningen fran processinstrumentet visas pa displayens hogra sida.

SD-kortskrav anges i dokumentationen till SC-styrenheten.

Information om hur du upprattar en LAN-anslutning till SC-styrenheten finns i dokumentationen
till SC-styrenheten.

Information om hur du upprattar en LAN-anslutning till laboratorieinstrumentet finns i
dokumentationen till TU5200.
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13. Forbereda en stickprovskyvett. Se Férbereda en provkyvett i TU5200-dokumentationen.
14. Mat turbiditeten pa stickprovet med laboratorieinstrumentet. Las dokumentationen till TU5200.

Om differensen mellan process- och laboratorieméatningarna inte ar hégre an det valda
acceptansintervallet visas "Matvardena matchar." pa displayen. Las for att valja
acceptansintervall.

Om "Matvardena matchar inte." visas pa displayen klickar du pa lanken for att visa
felsdkningssteg.

15. Om du vill visa jamforelseloggen trycker du pa Alternativ>Jamforelselogg. Fler alternativ finns i
dokumentationen till TU5200.

16. Tryck pa Alternativ>Skicka data om du vill skicka verifieringsdata till externa enheter som ar
anslutna till instrumentet. Fler alternativ finns i dokumentationen till TU5200.

5.3.3.1 Konfigurera Link2SC-instéllningarna

Valj ett acceptansintervall som tillats nar process- och laboratoriematningar jamférs med Link2SC.
1. Tryck pa meny.

2. Valj GIVAR SETUP>TU5x00 sc>LINK2SC.

3. Valj ett alternativ.

Alternativ Beskrivning

ACCEPT. ENHET Staller in enheter som ska anvandas for att jamfoéra process- och
laboratoriematningar. Alternativ: %, NTU och LAB. Valj LAB nar
acceptansintervallet anges av laboratorieinstrumentet.

ACCEPT. Staller in hogsta tillatna differens mellan process- och
INTERVALL laboratoriematningar. Alternativ: 1 till 50 % (standard: 10 %). Alternativet
visas bara nar ACCEPT. ENHET ar installt pa % eller NTU.

Avsnitt 6 Kalibrering

Risk for kemikalieexponering. Folj laboratoriets sakerhetsanvisningar och bar all
personlig skyddsutrustning som kravs vid hantering av kemikalier. Las aktuella datablad
(MSDS/SDS) om sakerhetsanvisningar.

a

Nar instrumentet anvands for US EPA regelverksrapportering, maste kalibreringar utféras enligt US
EPA-riktlinjerna och beprévade metoder. Kontakta lokala lagstiftande myndigheter for ytterligare
efterlevnadsforeskrifter.

Instrumentet ar fabrikskalibrerat och laserljuskallan ar stabil. Tillverkaren rekommenderar att en
kalibreringsverifiering utférs med jamna mellanrum for att kontrollera att systemet fungerar som det
ska. Tillverkaren rekommenderar kalibrering enligt lokala foreskrifter och efter reparationer eller
omfattande underhallsarbete.

Anvand tillvalet kalibreringslucka och en eller flera kyvetter med StablCal-standard eller
formazinstandard anvandas for att kalibrera instrumentet. Se kalibreringsluckans dokumentation for
fler kalibreringsprocedurer med och utan RFID-kyvetter, 1- och 2-punktskalibreringar. Alternativt kan
du anvanda en spruta och StablCal-standarden eller formazinstandarden for att kalibrera
instrumentet.
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6.1 Konfigurera kalibreringsinstallningarna

Valj kalibreringskurva, kalibreringsintervall, utsignal under kalibrering m.m.

1. Tryck pa meny.
2. Valj GIVAR SETUP>TU5x00 sc>KALIBRERING>SETUP.
3. Valj ett alternativ.

Alternativ Beskrivning

MENYSTYRD Staller in menystyrd kalibrering p& FORSEGLAD KYVETT,
SPRUTA eller AV (standard). Kalibreringsinstruktioner visas pa
styrenhetens display'2 under kalibreringen nar FORSLUTEN
KYVETT eller SPRUTA ar installt.

Observera: Alternativet MENYSTYRD visas inte nér forslutna kyvetter
med RFID anvénds.

CAL. KURVA™3 Valj standardtyp och kalibreringskurva (intervall).

STABLCAL 0-40 NTU (standard) — 1-punktskalibrering
(20 NTU) med StablCal.

STABLCAL 0-700 NTU — 2-punktskalibrering (20 NTU och
600 NTU) med StablCal.

FORMAZIN 0-40 NTU — 2-punktskalibrering (20 NTU och
spadvatten) med formazin.

FORMAZIN 0-700 NTU — 3-punktskalibrering (20 NTU,
600 NTU och spadvatten) med formazin.

ANPASSAD - 2- till 6-punktskalibrering (0,02 till 700 NTU) med
StablCal eller formazin. Anvandaren valjer antalet
kalibreringspunkter och vardet for varje kalibreringspunkt.

VER AFTER CAL (VER Stéller in sa att instrumentet startar en verifiering omedelbart
EFTER KAL) efter att instrumentet kalibrerats. Nar alternativet ar Pa mats
verifieringsstandarden omedelbart efter kalibreringar. Mer
information finns i Konfigurera verifieringsinstallningarna
pa sidan 39.

KALIBRERINGSPAMINN. Staller in tidsintervall mellan kalibreringar. Styrenheten visar en
paminnelse nar kalibrering ska ske. Nar en kalibrering ar klar
stélls kalibreringstiden in pa noll. Alternativ: AV (standard),

1 dag, 7 dagar, 30 dagar eller 90 dagar.

UTSIGNAL LAGE Valjer utsignal under kalibrering. AKTIV — Utsignalerna
fortsétter att ge matvarden under kalibreringen. BIBEHALL
(standard) — Bibehaller utsignalerna pa senaste matvardet
innan kalibreringen. Utsignalerna ger matvardena igen nar
kalibreringsproceduren ar slutférd. STALL IN OVERFORING-
Staller in utsignalerna pa vardet for STALL IN OVERFORING
som valts i styrenhetsinstaliningarna. Se styrenhetens
instéllningar f6r mer information.

CAL. PUNKTER Nar CAL. KURVA ar installt pa ANPASSAD stélls antalet
kalibreringspunkter (2 till 6) in med det har alternativet.
Alternativet visas bara nar installningen fér CAL. KURVA &r
ANPASSAD.

STALL IN FABR. KAL Stéller in kalibreringsinstallningarnas fabriksstandard.

12 Eller Claros-anvandargranssnittet for Claros-styrenheter utan display.
13 Vvalj korrekt instalining for kalibrering med StablCal-kyvetter med RFID-procedur. Se respektive
avsnitt av den har handboken.
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6.2 Kalibrera med en spruta

Krav: Konfigurera kalibreringsinstéllningarna. Se Konfigurera kalibreringsinstaliningarna pa sidan 28.

personlig skyddsutrustning som kravs vid hantering av kemikalier. Las aktuella datablad
(MSDS/SDS) om sakerhetsanvisningar.

Risk for kemikalieexponering. Fdélj laboratoriets sdkerhetsanvisningar och bar all

Artiklar som ska finnas tillgdngliga:

+ StablCal-standard eller beredd formazinstandard vid samma omgivande temperatur som givaren
+ Kalibreringssprutor och slangar

Las Bereda formazinstandarder pa sidan 31 nar du ska bereda en formazinstandard. Lés Skapa en
4 000 NTU-formazinstamldsning pa sidan 31 nar du ska skapa en stamldsning for 4 000 NTU-
formazin.

Tryck pa meny.
Valj GIVAR SETUP>TU5x00 sc>KALIBRERING>SETUP>MENYSTYRD>SPRUTA.
Valj GIVAR SETUP>TU5x00 sc>KALIBRERING>START.

Ga igenom de steg som visas pa displayen.

Kontrollera de illustrerade steg som foljer for att ga igenom de steg som visas pa displayen.
Vid illustrationssteg 4, ange standardens uppmatta turbiditetsvarde. Om standardvardet som
visas pa displayen stammer, tryck pa bekrafta. Statusindikatorn lyser med blatt sken.

Vid illustrationssteg 15 6ppnar du flddesregulatorn helt. Stang sedan langsamt flédesregulatorn
tills flodet minskas med 20 till 30 %.

Pobd=

=0
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6.2.1 Skapa en 4 000 NTU-formazinstaml6sning

personlig skyddsutrustning som kravs vid hantering av kemikalier. Las aktuella datablad
(MSDS/SDS) om sakerhetsanvisningar.

Risk for kemikalieexponering. Folj laboratoriets sakerhetsanvisningar och bar all

Observera: Tillverkaren rekommenderar att formazinstamldsning inte skapas fran ramaterial. Beredning av
formazinstaml6sning &r temperatur- och teknikkénslig. Anvdnd Hach-formazinstaml6sning for att fa bésta
instrumentprestanda och analytiska standardprecision.

1. Spad ut 5 000 gram reagensgraderad hydrazinsulfat ((NH,),—H,SO4) med cirka 400 mL avsaltat
vatten.

2. Spad ut 50 000 gram reagensgraderad hexametylentetramin med cirka 400 mL avsaltat vatten.

3. Hall de tva losningarna i en 1-liters volymetrisk flaska och spad ut volymen med avsaltat vatten.
Blanda fullstéandigt.

4. LatlI6sningen star under 48 timmar vid 25+ 1 °C (77 £ 1 °F).

6.2.2 Bereda formazinstandarder
Bered formazinstandarder omedelbart fore kalibrering och avyttra efter anvandning.

1. Bered en 20 NTU-formazinstandard sa har:

a. Anvand en pipett for att Iagga till 5,0 ml av 4 000 NTU-formazinstandardldsning i en 1-liters
volymetrisk flaska.
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b. Spad till markeringen med avjoniserat vatten eller destillerat vatten med en turbiditet pa
mindre an 0,5 NTU. Satt pa proppen och blanda val.

2. Nar provturbiditetsintervallet &r 40 till 700 NTU'bereder du en 600 NTU-formazinstandard s&

har:

a. Anvand en pipett for att 1agga till 15,0 mL av 4 000 NTU-formazinstandardlésning i en 100 mL

volymetrisk flaska.

b. Spad till markeringen med avjoniserat vatten eller destillerat vatten med en turbiditet pa
mindre an 0,5 NTU. Satt pa proppen och blanda val.

6.3 1-punktskalibrering utan verifiering

1. Vand 20 NTU
StablCal-kyvetten i 2
till 3 minuter. Se
dokumentationen
som medféljer
StablCal-kyvetterna.

2. Rengodr och torka
kyvetten med en
luddfri trasa. Se
Forhindra
kontaminering i
kyvetten

pa sidan 34.

5. Placera 20 NTU-
kyvetten i
kyvettfacket.

4 1 mNTU = 0,001 NTU

6. Installera
kalibreringsluckan.
Se till att
kalibreringsluckan ar
i det stdngda laget.

3. Stall 20 NTU-kyvetten

framfér RFID-modulen.
Ett pip hérs och

kontrollampan for status

blinkar blatt. Om

kontrollampan for status

inte blinkar blatt, se

Fels6kning pa sidan 33.

Instrumentet sparar
vardet, partinumret,
utgangsdatumet och

analyscertifikatinformation

fran RFID-kyvetten.

S

IS

7. Tryck pa knappen

pa framsidan av
instrumentet.

4. Tabort

processhuvudet
(eller den
automatiska
rengéringsmodulen).

S

IS

8. Vanta 30 till 60
sekunder tills
matningen ar klar.
Kontrollampan for
status blinkar blatt
langsamt under
matningen.
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10. Ta bort 11. Kontrollera att 12. Hall

kontrollampan for kyvetten. det inte finns vatten processorhuvudet

status blinkar gront, pa processhuvudet (eller den

ta bort (eller pa den automatiska

kalibreringsluckan. automatiska rengdringsenheten)
rengdringsenheten). vertikalt nar de
Torka upp allt installeras pa
eventuellt spill for att instrumentet, annars
férhindra att vatten kan kyvetten ga
tréngerin i sonder.
kyvettfacket.

N o

13. Tryck pa 14. Kontrollera

knappen pa kallbreringsdata pa

framsidan av styrenhetens meny

instrumentet for att eller i Claros-

spara anvandargranssnittet.

kalibreringsvardet.
Kontrollampan for
status lyser gront.

6.3.1 Felsokning

6.3.1.1 Kontrollampa for status

Problem Mojlig orsak Losning
Kontrollampan for status | RFID-kommunikationsfel Kontrollera att TU5x00 har en RFID-
andras inte. lasare.

Kontrollera att StablCal-kyvetten ar
en RFID-kyvett.

Kyvettens RFID-tagg ar defekt.

Kontrollampan for status | Kalibreringsinstallningen ar inte | Kontrollera att
blinkar rétt. korrekt. kalibreringsinstallningen ar
konfigurerad med STABL CAL.

Kyvetten har utgatt. Anvand en ny kyvett.
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6.3.2 Forhindra kontaminering i kyvetten
ANMARKNING:

Vidror inte och repa inte provkyvettsglaset. Kontaminering eller repor pa glaset kan orsaka matfel.

Glaset maste vara rent och far inte vara repat. Anvand en luddfri trasa for att ta bort smuts,
fingeravtryck och partiklar fran glaset. Byt ut provkyvetten om glaset har repor.

Se Figur 7 for att kontrollera var du inte far vidréra provkyvetten. Forvara alltid provkyvetten i
kyvettstallet for att forhindra kontamination pa kyvettens botten.

Figur 7 Oversikt 6ver provkyvett

4o 0
_@l\@ B —

[ 1 Matyta - Vidrér ej.

-
T

6.4 Kalibrera med kyvetter utan RFID
6.4.1 Skapa en 4 000 NTU-formazinstamlésning

personlig skyddsutrustning som kravs vid hantering av kemikalier. Las aktuella datablad
(MSDS/SDS) om sakerhetsanvisningar.

Risk for kemikalieexponering. Folj laboratoriets sdkerhetsanvisningar och bar all

Observera: Tillverkaren rekommenderar att formazinstamlésning inte skapas fran ramaterial. Beredning av
formazinstaml6sning &r temperatur- och teknikkénslig. Anvédnd Hach-formazinstaml6sning for att fa bésta
instrumentprestanda och analytiska standardprecision.

1. Spad ut 5 000 gram reagensgraderad hydrazinsulfat ((NH,),—H>SO,4) med cirka 400 mL avsaltat
vatten.

2. Spad ut 50 000 gram reagensgraderad hexametylentetramin med cirka 400 mL avsaltat vatten.

3. Hall de tva Iésningarna i en 1-liters volymetrisk flaska och spad ut volymen med avsaltat vatten.
Blanda fullstéandigt.

4. LatI6sningen star under 48 timmar vid 25 £ 1 °C (77 £ 1 °F).
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6.4.2 Forbered standardkyvett(er)
AFORSIKTIGHET

Risk for kemikalieexponering. Kassera kemikalier och avfall enligt lokala, regionala och
nationella lagar.

ANMARKNING:

Satt alltid pa en kapsyl pa provkyvetten for att forhindra spill i kyvettfacket.

For att anvanda forslutna kyvetter for kalibrering, ga genast till Kalibreringsprocedur —kyvetter utan
RFID pa sidan 37. For att anvanda of6rslutna kyvetter for kalibrering, forbered standardkyvett(er)
som foljer:

1. For formazinkalibrering, férbered formazinstandarderna med 4 000 NTU
formazinstandardlésning. Se Bereda formazinstandarder pa sidan 31.

Observera: Lés Skapa en 4 000 NTU-formazinstamlésning pa sidan 31 nér du ska skapa en stamldsning for
4000-NTU-formazin.

2. Forbered standardkyvett(er). Se de illustrerade stegen som féljer.

* FORMAZIN 0-40 NTU (eller 0-40 FNU) kalibrering —Tva kyvetter: formazin 20 NTU och
spadvatten'® anvands for att férbereda formazinstandarden.

*» FORMAZINSTANDARD 0-700 NTU (eller 0—1 000 FNU) kalibrering — Tre kyvetter: formazin
20 NTU, formazin 600 NTU och spadvattnet'® anvénds fér att férbereda formazinstandarderna

+ STABLCAL 0-40 NTU (eller 0-40 FNU) kalibrering —En kyvett: formazin 20 NTU
* STABLCAL 0-700 NTU (eller 0—1 000 FNU) kalibrering —Tva kyvetter: StablCal 20 NTU och

StablCal 600 NTU
Se till att-standarden &r vid samma omgivande temperatur som givaren.

Om det finns en kontaminering i provkyvetten nar den skoljts ur, rengér du kyvetten. Se
dokumentationen till TU5200 fér kyvettrengéringsinstruktioner.

Om kalibrering med verifiering anvands, se till att mata verifieringsstandarden med
menyalternativet DEFINIERA STD VAL. Se Konfigurera verifieringsinstéllningarna pa sidan 39.

(DN e

15 Se till att kyvetten innehaller spadvatten under minst 12 timmar innan proceduren.
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6.4.2.1 Skapa en 4 000 NTU-formazinstamlésning

Risk for kemikalieexponering. Félj laboratoriets sdkerhetsanvisningar och bar all

personlig skyddsutrustning som kravs vid hantering av kemikalier. Las aktuella datablad
(MSDS/SDS) om sakerhetsanvisningar.

Observera: Tillverkaren rekommenderar att formazinstaml6sning inte skapas fran ramaterial. Beredning av
formazinstaml6sning &r temperatur- och teknikkénslig. Anvédnd Hach-formazinstaml6sning for att fa bésta
instrumentprestanda och analytiska standardprecision.

1. Spéd ut 5 000 gram reagensgraderad hydrazinsulfat ((NH,),—H>SO,4) med cirka 400 mL avsaltat
vatten.

2. Spad ut 50 000 gram reagensgraderad hexametylentetramin med cirka 400 mL avsaltat vatten.

3. Hall de tva Iésningarna i en 1-liters volymetrisk flaska och spad ut volymen med avsaltat vatten.
Blanda fullstéandigt.

4. LatI6sningen star under 48 timmar vid 25+ 1 °C (77 £ 1 °F).

6.4.2.2 Bereda formazinstandarder
Bered formazinstandarder omedelbart fore kalibrering och avyttra efter anvandning.

1. Bered en 20 NTU-formazinstandard sa har:

a. Anvand en pipett for att Iagga till 5,0 ml av 4 000 NTU-formazinstandardldsning i en 1-liters
volymetrisk flaska.
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b. Spad till markeringen med avjoniserat vatten eller destillerat vatten med en turbiditet pa
mindre an 0,5 NTU. Satt pa proppen och blanda val.

2. Nar provturbiditetsintervallet &r 40 till 700 NTU'8bereder du en 600 NTU-formazinstandard sa

har:

a. Anvand en pipett for att 1agga till 15,0 mL av 4 000 NTU-formazinstandardlésning i en 100 mL

volymetrisk flaska.

b. Spad till markeringen med avjoniserat vatten eller destillerat vatten med en turbiditet pa
mindre &n 0,5 NTU. Satt pa proppen och blanda val.

6.4.3 Kalibreringsprocedur —-kyvetter utan RFID

1. Tryck pa meny.
Valj GIVAR SETUP>
TUS5x00 sc>
KALIBRERING>
SETUP>
MENYSTYRD>
FORSLUTEN
KYVETT.

5. Ange vardet for
kyvetten och tryck
ENTER.

Kontrollampan for
status lyser med
blatt sken.

16 1 mNTU =0,001 NTU

2. Valj GIVAR
SETUP> TU5x00
sc> KALIBRERING>
START.

Kontrollampan for
status lyser med
blatt sken.

6. Vand forsiktigt pa
kyvetten minst tre
ganger.

For StablCal-
kyvetter, vand

20 NTU StablCal-
kyvetten i 2 till

3 minuter. Se
dokumentationen
som medfdljer
StablCal-kyvetterna.

3. Folj
instruktionerna pa
styrenhetens
display.

7. Rengdr och torka
kyvetten med en
luddfri trasa. Se
Forhindra
kontaminering i
kyvetten

pa sidan 34.

4. Ta bort
processhuvudet
(eller den
automatiska
rengéringsmodulen).

8. Stall kyvetten i
kyvettfacket.
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9. Installera
kalibreringsluckan.
Se till att
kalibreringsluckan ar
i det stdngda laget.

13. Ta bort
kyvetten.

17. Installera
processhuvudet
(eller den
automatiska
rengéringsmodulen).

10. Om
standardvardet som
visas pa displayen
inte ar korrekt, anger
du standardens
korrekta
turbiditetsvarde fran
analysens certifikat.

Om standardvardet
som visas pa
displayen stammer,
tryck pa enter.

14. Utfor stegen 4
till 12 igen tills alla
standardkyvetter har
matts.

18. Tryck ENTER
for att spara

kalibreringsvardet.
Kontrollampan for
status lyser gront.

11. Gaigenom de
steg som visas pa
styrenhetens
display.

15. Om vardet for
verifieringsstandarden
visas pa displayen,
utfor steg 6 till 12 igen
for att mata

verifieringsstandarden.

12. Nar
kontrollampan for
status &ndras till
gron, ta bort
kalibreringsluckan.

16. Kontrollera att
det inte finns vatten
pa processhuvudet
(eller pa den
automatiska
rengdringsenheten).
Torka upp allt
eventuellt spill for att
forhindra att vatten
tranger in i
kyvettfacket.
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Avsnitt 7 Verifiering

Anvand den valfria kalibreringsluckan och en férseglad kyvett 10 NTU StablCal-standard (eller en
StablCal 10 NTU-standard och en spruta) for att géra en primar kalibreringsverifiering. Alternativt kan
du anvanda tillvalet kalibreringslock och valfri verifieringsstav i glas (< 0,1 NTU) for att géra en andra
kalibreringsverifiering i turbiditetens lagre intervall.

Utfér en kalibreringskontroll omedelbart efter varje kalibrering for att mata verifieringsstandarden och
anteckna det uppmatta vardet av instrumentet.

Utfor kalibreringskontroller mellan kalibreringar enligt regelrekommendationer for att avgéra om
instrumentet fungerar korrekt och ar kalibrerat.

Nar en kalibreringsverifiering gérs mellan kalibreringar mats verifieringsstandarden. Det uppmatta
vardet jamfors med det registrerade vardet for verifieringsstandarden.

7.1 Konfigurera verifieringsinstéllningarna

Mat vardet pa verifieringsstandarden. Stall in acceptansomrade och mattenheter for verifiering. Stall
in verifieringspaminnelse och typ av menystyrd verifiering. Valjer utsignal under verifiering.

1. Tryck pa meny.
2. Valj GIVAR SETUP> VERIFIERING> SETUP.
3. Valj ett alternativ.

Alternativ Beskrivning

MENYSTYRD Staller in menystyrd verifiering p4 FORSEGLAD KYVETT, SPRUTA eller
AV (standard). Verifieringsinstruktioner visas pa styrenhetens display
under verifiering nar alternativet ar instéllt p4 FORSEGLAD KYVETT eller
SPRUTA. Vélj FORSEGLAD KYVETT fér verifiering med
verifieringsglasstaven.

DEFINIERA STD Mater verifieringsstandard for senare anvandning under verifieringen.
VAL Instrumentet sparar resultaten till dataloggen. Mat verifieringsstandarden
omedelbart efter kalibreringen for att fa basta resultat.

ACCEPT. ENHET Staller in acceptansomradet for verifiering pa ett procentvarde (1 till 99 %)
eller ett NTU-varde (0,015 till 100,00 NTU). Alternativ: % eller NTU (eller

mNTU).
ACCEPT. Stéller in hogsta tillatna differens mellan registrerat varde for
INTERVALL verifieringsstandarden och uppmatt varde for verifieringsstandarden under
verifiering. Alternativ: 1 till 99 % eller 0,015 till 100,00 NTU.
VERIF Staller in tidsintervall mellan kalibreringsverifieringar. Displayen visar en
PAMINNELSE paminnelse nar verifiering ska ske. Alternativ: AV (standard), 1 dag,

7 dagar, 30 dagar eller 90 dagar. Nar en verifiering ar klar stalls
verifieringstiden in pa noll.

UTSIGNAL LAGE Viljer utsignal under verifiering. TILL Utsignal fortsatter att
Sverensstamma med driftmiljon. LAST (standard) — Behaller senast kinda
varde nar kommunikationen férloras. VALJ UTG V KAL — Stéller in utdata
pa Stall in transfer-vardet som valts i styrenhetens installningar.
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7.2 Utfora kalibreringsverifiering med en spruta

Krav: Konfigurera verifieringsinstallningarna. Se Konfigurera verifieringsinstéllningarna pa sidan 39.

personlig skyddsutrustning som kravs vid hantering av kemikalier. Las aktuella datablad
(MSDS/SDS) om sakerhetsanvisningar.

Risk for kemikalieexponering. Félj laboratoriets sdkerhetsanvisningar och bar all

Artiklar som ska finnas tillgdngliga:

+ StablCal 10 NTU-standard vid samma omgivande temperatur som givaren
+ Kalibreringssprutor och slangar

Tryck pa meny.
Vaélj GIVAR SETUP> TU5x00 sc> VERIFIERING> SETUP> MENYSTYRD> SPRUTA.
Vaélj GIVAR SETUP> TU5x00 sc> VERIFIERING> START.

Ga igenom de steg som visas pa displayen.
Kontrollera de illustrerade steg som foljer for att ga igenom de steg som visas pa displayen.

Do bd=

Vid illustrationssteg 4 anger du verifieringsstandardens uppmatta turbiditetsvarde. Om
verifieringens standardvarde som visas pa displayen stammer, tryck pa bekrafta. Statusindikatorn
lyser med blatt sken.

Vid illustrationssteg 15 6ppnar du flddesregulatorn helt. Stang sedan langsamt flédesregulatorn
tills flddet minskas med 20 till 30 %.
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7.3 Utfor en kalibreringsverifiering med en forseglad kyvett eller glasstav

Anvand tillvalet kalibreringslucka och en férseglad kyvett 10 NTU StablCal for att géra en primar
kalibreringsverifiering. Alternativt kan du anvanda tillvalet kalibreringslock och valfri verifieringsstav i

glas (< 0,1 NTU) for att goéra en kalibreringsverifiering.

v

1. Tryck pa meny.
Valj GIVAR SETUP>
TUSx00 sc>
VERIFIERING>
SETUP>
MENYSTYRD>
FORSLUTEN
KYVETT.

5. Om
verifieringsstandarden
ar en flytande
standard, vand
forsiktigt pa
verifieringsstandardens
kyvett minst tre
ganger.

v

2. Valj GIVAR
SETUP> TU5x00
sc> VERIFIERING>
START.

6. Rengdr och torka
verifieringsstandarden
med en luddfri trasa.
Se Forhindra
kontaminering i
kyvetten pa sidan 34.

/

3. Tabort
processhuvudet
(eller den
automatiska

rengéringsmodulen).

Tryck ENTER.

4. Om verifieringens
standardvarde som
visas pa skarmen
inte ar korrekt anger
du det noggranna
turbiditetsvardet pa
analyscertifikatets
verifieringsstandard
for den férseglade-
kyvetten med
StablCal-standard
eller fran det senaste
registrerade vardet
fran <0,1 NTU
glasstav.

Om verifieringens
standardvarde som
visas pa displayen
stammer, tryck pa
bekrafta.

Kontrollampan for
status blinkar blatt.

7. Stall kyvetten i
kyvettfacket.

8. Installera

kalibreringsluckan.
Se till att
kalibreringsluckan ar
i det stdngda laget.
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9. Gaigenom de 10. Nar 11. Ta bort 12. Kontrollera att

steg som visas pa kontrollampan for kyvetten. det inte finns vatten
styrenhetens status blinkar gront, pa processhuvudet
display. ta bort (eller pa den
kalibreringsluckan. automatiska
rengdringsenheten).

Torka upp allt
eventuellt spill for att
férhindra att vatten
tranger in i
kyvettfacket.

13. Installera 14. Tryck ENTER
processhuvudet for att spara

(eller den kalibreringsvardet.
automatiska Kontrollampan for
rengéringsmodulen). status lyser gront.

7.4 Visa kalibrerings- eller verifieringshistorik
Om du vill visa historiska data for de fyra senaste kalibreringarna trycker du pa menyn och valjer
GIVAR SETUP>TU5x00 sc>KALIBRERING>KAL LOGG.

Om du vill visa historiska data for de fyra senaste kalibreringarna trycker du pa menyn och valjer
GIVAR SETUP>TU5x00 sc>VERIFIERING>VERIF LOGG.

Avsnitt 8 Underhall

Risk for brannskada. Folj sdkerhetsanvisningarna vid kontakt med varma vatskor.

AFORSIKTIGHET

Flera risker. Endast kvalificerad personal far utféra de moment som beskrivs i den har
delen av dokumentet.

> B
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AFORSIKTIGHET

Risk for personskada. Ta aldrig bort kdporna fran instrumentet. Det har ar ett
laserbaserat instrument och anvandaren riskerar personskador om han/hon utsatts for
lasern.

AFORSIKTIGHET

A Risk for personskada. Glasdelarna kan ga sénder. Hantera varsamt for att undvika

skarsar.

ANMARKNING:

Ta inte isar instrumentet for att utféra underhall. Kontakta tillverkaren om de inre delarna behéver
rengoras eller repareras.

ANMARKNING:

Stoppa provflodet till instrumentet och lat instrumentet svalna innan underhall utfors.

For att stalla in resultatbeteende under underhall trycker du pa meny och valjer GIVARE SET-UP
>TU5x00 sc>DIAGNOS/TEST>UNDERHALL>UTSIGNAL MODE.

8.1 Underhallsschema

Tabell 3 visar rekommenderat schema for underhallsuppgifter. Anldggningskrav och férhallanden kan
oka frekvensen for vissa uppgifter.

Tabell 3 Underhallsschema
Uppagift 1 till 3 manader | 1 till 2 ar | Vid behov

Rengor kyvetten pa sidan 46 X

Observera: Rengéringsintervallen &r beroende av vattenkvalitén.

Rengodra kyvettens fack pa sidan 48 X

Byt kyvett pa sidan 48 X

Byta ut torkmedelspatronen pa sidan 51 X7
Observera: Bytesintervallet &r beroende av omgivningens luftfuktighet och
temperatur samt provtemperaturen.

Byt ut analysatorslangen pa sidan 51 X

8.2 Rengora spill

AFORSIKTIGHET

Risk for kemikalieexponering. Kassera kemikalier och avfall enligt lokala, regionala och
nationella lagar.

1. Folj alla rutiner i anlaggningen for hantering av spill.
2. Kassera avfall enligt gallande lagar och regler.
8.3 Rengora instrumentet

Rengor instrumentets utsida med en fuktig duk och en mild tvallésning, och torka sedan av
instrumentet efter behov.

17 Tva ar eller enligt angivelse fran instrumentet.
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8.4 Rengor kyvetten

personlig skyddsutrustning som kravs vid hantering av kemikalier. Las aktuella datablad
(MSDS/SDS) om séakerhetsanvisningar.

Risk for kemikalieexponering. Félj laboratoriets sékerhetsanvisningar och bar all

Nar turbiditetsavlasningen visar att det finns féroreningar i kyvetten eller "KYVETTKLARHET" visas
pa styrenhetens skarm, ska kyvetten rengéras.

1.
2,
3.

Tryck pa menu.
Vilj GIVARE SET-UP>TU5x00 sc>DIAGNOS/TEST>UNDERHALL>KYVETTRENGORING.

Ga igenom de steg som visas pa styrenhetens display. Instrumentet sparar automatiskt datumet
for rengdringsprocessen efter att den sista skarmen visas.

Om den automatiska rengdringsmodulen &r installerad trycker du péa meny och véljer
INSTALLNINGAR>TU5x00 sc>STARTA RENGORING for att starta den automatiska
rengoéringsprocessen.

Om den automatiska rengdringsmodulen inte ar installerad rengér du kyvetten med den manuella
kyvettskrapan.

ANMARKNING:

Ta forsiktigt bort det mesta av vattnet i flaskan. Placera kyvettskrapan forsiktigt i
processkyvetten sa att inget vatten spills ut.

Rengor processflaskan med den manuella kyvettskrapa sa som visas i féljande illustrerade steg.
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8.4.1 Utfor en kemisk kyvettrengoring

Om turbiditetsavlasningen inte atergar till ursprungsvardet foljer du nedanstaende illustrerade steg
for att rengdra kyvetten.

Observera: Pausa SC-styrenhetens utdatavérden efter behov, tills de illustrerade stegen &r avklarade. Information
om hur du pausar utdatavérden finns i dokumentationen till SC-styrenheten.

nn-nS-nn
I 0

HRS MIN SEC
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8.5 Rengora kyvettens fack

Rengor kyvettens fack bara om det har kontaminerats. Se till att verktyget fér rengéring av facket ar
mjukt och inte skadar instrumentet. Tabell 4 och Figur 8 visar alternativ for kyvettfacket kan rengoras.

TR/ 0

Tabell 4 Rengdringsalternativ

Kontaminering Alternativ
Damm Torkverktyg for rengoring av facket, tyg av mikrofiber, luddfri trasa
Vatska, olja Tyg, vatten och rengéringsmedel

Figur 8 Rengoéringsalternativ

8.6 Byt kyvett
ANMARKNING:

Se till att vattnet inte kommer in i kyvettfacket, annars kommer instrumentskador uppsta. Innan den
automatiska rengdringsenheten installeras pa instrumentet, kontrollera att det inte lacker vatten. Se
till att alla slangar sitter fast ordentligt. Se till att den grona O-ringen ar placerad sa att den tatar
kyvetten. Se till att kyvettmuttern ar ordentligt atdragen.

ANMARKNING:

annars kan kyvetten ga sénder. Om kyvetten gar sénder kommer vatten att komma in i
kyvettfacket och instrumentskador kommer att uppsta.

0 Hall den automatiska rengéringsenheten vertikalt nar den installeras pa instrumentet,
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ANMARKNING:

Processkyvettens glas far inte vidroras eller repas. Kontaminering eller repor pa glaset kan orsaka
matfel.

ANMARKNING:

o Beroende pa omgivande forhallanden krévs minst 15 minuters vantan for att systemet ska
bli stabilt.

Observera: Se till att inga partiklar faller ned i kyvettfacket.

1. Tryck pd menu.
2. V&l GIVARINSTALLNING>DIAGNOS/TEST>UNDERHALL>KYVETTBYTE.

3. Gaigenom de steg som visas pa styrenhetens display. Det datum da kyvetten byttes ut sparas
automatiskt efter att den sista skarmen visas.

Proceduren for att byta ut kyvetten illustreras i figurerna nedan. For att skydda den nya kyvetten
fran férorening, anvand kyvettutbytesverktyget for att installera kyvetten.

Vid illustrationssteg 3 placerar du processhuvudet pa sidan pa en plan yta om underhallsfastet
inte ar installerat nara instrumentet.
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8.7 Byta ut torkmedelspatronen

Pa styrenhetens display visas nar det ar dags att byta ut en torkmedelspatron. Se dokumentationen
som finns i pasen for torkmedelspatronen for hur torkmedelspatronen ska bytas ut.

8.8 Byt ut analysatorslangen

Byt analysatorslangen nar den &ar igensatt eller skadad.
Stang av flédesavstangningsventilen for att stoppa flédet till instrumentet. Se darefter Férsegla

instrumentet pa sidan 19 for hur slangen ska bytas ut.
Avsnitt 9 Felsokning

Mer felsékningsinformation finns online. Ga till www.hach.comoch klicka sedan pa support for att ga
till Hach Support online.

9.1 Paminnelse

Paminnelser visas pa styrenhetens display. For att se alla paAminnelser, tryck pa meny och valj
DIAGNOSTIK>TU5x00 sc>PAMINNELSE.

Meddelande Beskrivning Losning

TORKAROMRADE | Torkmedelspatronen ar snart slut. | Byt ut torkmedelspatronen. Se
dokumentationen som medféljer
torkmedelspatronen.

UTFOR KAL Det ar dags for kalibrering. Utfor kalibrering. Mer information finns i
Kalibrering pa sidan 27.
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Meddelande

Beskrivning

Losning

UTFOR VER Det ar dags for verifiering.

Utfor verifiering. Se Verifiering
pa sidan 39.

BYT TORKARE Det ar dags for byte av torkare i
den automatiska
rengdringsenheten.

Byt ut torkaren i den automatiska
rengoringsenheten. Se den medféljande
dokumentationen till den automatiska
rengoringsenheten for att byta torkaren.

9.2 Varningar

Varningar visas pa styrenhetens display. For att se alla aktiva larm, tryck pa meny och valj
DIAGNOSTIK>TU5x00 sc>LARM LISTA.

Varning

Beskrivning

Losning

RENGORINGSENHET

Den automatiska

Se till att torkarhuvudet ar korrekt

rengoringsenheten fungerar inte | installerat och att torkararmen kan

inre elektronik.

korrekt. réra sig upp och ned.
TORKMEDEL GAMMALT | Torkmedelspatronen &r aldre an | Byt ut torkmedelspatronen. Se
2ar. dokumentationen som medfoljer
torkmedelspatronen.
TORKARE TOMD Torkmedelspatronens livslangd | Byt ut torkmedelspatronen. Se
ar noll. dokumentationen som medfoljer
torkmedelspatronen.
HOGT FLODE Flodeshastigheten ar hogre an | Justera flodesregulatorn efter behov.
gransvardet (mer an Kontrollera att flodesregulatorn inte
1 250 mL/min). ar defekt.
FUKT PCB SC Det finns fukt pa instrumentets | Kontakta teknisk support. Matningar

med begransad giltighet ar
fortfarande tillgangliga.

LASERTEMP HOG

Lasertemperaturen ar hogre an | Minska instrumentets

den inre luftfuktigheten.

gransvardet. omgivningstemperatur.
LASERTEMP SENS Lasertemperatursensorn har en | Kontakta teknisk support. Matningar
felfunktion. med begransad giltighet ar
fortfarande tillgangliga.
LAGT FLODE Flodeshastigheten ar lagre an Undersok att slangen inte har
gransvardet (mindre an blockeringar som minskar
75 L/min). flédeshastigheten. Ta bort
blockeringar.
Justera flodesregulatorn efter behov.
Kontrollera att flédesregulatorn inte
ar defekt.
INGET FLODE Flédeshastigheten ar mindre an | Undersok att slangen inte har
10 mL/min. blockeringar som blockerar flodet. Ta
bort blockeringar.
EJ TORKNING Instrumentet kan inte reglera Byt ut torkmedelspatronen. Se Byta

ut torkmedelspatronen pa sidan 51.
Om felet kvarstar, kontakta teknisk
support. Matningar med begransad
giltighet ar fortfarande tillgéngliga.
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Varning

Beskrivning

Losning

PUMP

Luftpumpen for torkning ar
defekt.

Kontakta teknisk support. Matningar
med begransad giltighet ar
fortfarande tillgangliga.

SENS.TORR: FUNK

Luftsystemet for torksystemet ar
defekt.

Kontakta teknisk support.
Matningarna ar fortfarande
tillgangliga men torkmedelspatronens
livslangd minskar.

TURB FOR HOG

Turbiditetsvardet ar inte inom
kalibreringsintervallet.

Kontrollera att det valda
kalibreringsintervallet ar lampligt for
provets turbiditetsvarde.

BYT TORKARE Det ar dags for byte av torkare i | Byt ut torkaren i den automatiska
den automatiska rengoringsenheten. Se den
rengdringsenheten. medfdljande dokumentationen till den

automatiska rengéringsenheten for
att byta torkaren.

KYVETTKLARHET Kyvetten eller kyvettfacket ar Rengor eller torka kyvetten och
smutsig. kyvettfacket.

9.3 Fel

Fel visas pa styrenhetens display. For att se alla aktiva fel, tryck pa meny och valj
DIAGNOSTIK>TU5x00 sc>FEL LISTA.

Fel Beskrivning Losning
AUTOKONTR. INGEN Den automatiska Kontakta teknisk support.
FUNK systemkontrollen slutfors inte.

RENGORINGSENHET Den automatiska Kontakta teknisk support.
rengdringsenheten ar defekt.
EE RSRVD ERR Det interna minnet ar defekt. Kontakta teknisk support.

instrumentet.

FLASHFEL Internt kalibreringsminne ar Kontakta teknisk support.
skadat.
FUKTIGHET PCB Det finns fuktighet eller vatten i | Kontakta teknisk support.

LASER FOR LAG

Lasern har en felfunktion.

Kontakta teknisk support.

MAT ELEKTRONIK

fel i elektronikenheten.

Det finns ett matfel. Det finns ett

Kontakta teknisk support.

PROC HUVUD OPPET

har ett fel.

Processhuvudet ar i 6ppet lage
eller processhuvudets detektor

Vrid processhuvudet till stéangt
lage.

TURB FOR HOG

Turbiditetsvardet ar hogre an
instrumentets matomrade
(maximalt 700 FNU).

Kontrollera att provets
turbiditetsvarde ar inom
instrumentets matomrade.

KYVETT FINNS

Det finns ingen kyvett i
kyvettfacket.

Satt in en kyvett i kyvettfacket.
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Fel

Beskrivning

Losning

KYVETTKLARHET

Kyvetten eller kyvettfacket ar
smutsig.

Rengor eller torka kyvetten och
kyvettfacket.

VATTENINTRANG'®

Det finns vatten i instrumentet.

Stoppa omedelbart flédet till
instrumentet. Koppla fran
givarkabeln.

Torkmedelspatronen kan bli
varm. Torkmedelspatronen far
bara vidréras och ta bort nar den
haller rumstemperatur.

9.4 Atgirda vattenintrang

Enheten har ett torksystem som férhindrar kondens pa kyvetten. Om det kommer in vatten i
torksystemet visar enheten felmeddelandet "Vattenintrang". Torkmedelspatronen startar en
oaterkallelig vattenstoppsprocedur for att sakerstalla att inget vatten tranger in i matenheten. Se till
att du alltid anvander en ny torkmedelspatron for att atgarda vattenintrang, aven om
torkmedelspatronens kontrollampa &r bla.

Artiklar som ska finnas tillgdngliga:

+ LZY945 — mikrofibertrasa, kyvettrengdring
+ LZY906 — kyvettutbytesverktyg

» LZY876 — torkmedelspatron

« tillval LZY918 — tatning, processkyvett
« tillval LZY917 — mutter, processkyvett
« tillval LZY834 — kyvett, process

« tillval LZY910 — kyvettfacksskrapa

Orsaker till vattenintrang

Observera: Se till att gbra en visuell inspektion och ett lackagetest innan enheten tas i drift igen.

1. Kyvetten ar trasig eller har en spricka.

Byt kyvett.

o0 o

Rengor kyvettens kontaktyta pa O-ringen och kyvettmuttern.
Rengdr O-ringens kontaktyta pa kyvetten.
Se till att kanten pa kyvetten och tatningen ar rena och utan damm.
Dra at kyvettmuttern fér hand.

2. Den grona O-ringen mellan kyvetten och processhuvudet saknas eller ar i fel position.

18 Vattendroppar, pélar eller rannilar som inte skadar instrumentet kan finnas inuti holjet.
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a. Se till att O-ringen for processhuvudet och rengdringsenheten ar i ratt position. Anvand
verktyget LZY906 for att installera kyvetten.

Rengor kyvettens kontaktyta pa O-ringen och kyvettmuttern.
Rengdr O-ringens kontaktyta pa kyvetten.

Se till att kanten pa kyvetten och tatningen ar rena och utan damm.
Dra at kyvettmuttern for hand.

poopT

3. Vatten i eller pa kyvettfacket.

a. Rengor kyvettfacket och 6verdelen av kyvettfacket med en ren och dammfri rengéringstrasa.
b. Se till att det inte finns vatten pa processhuvudet (eller pa den automatiska
rengdringsenheten).
c. Torka upp allt eventuellt spill for att férhindra att vatten tranger in i kyvettfacket.
4. Det ar kraftig kondens pa insidan av processhuvudet eller pa kyvettfacket.

a. Torka upp vattnet med en ren och dammfri rengdringstrasa.

9.4.1 Instéllning efter vattenintrangningsfel
ANMARKNING:

Se till att vattnet inte kommer in i kyvettfacket, annars kommer instrumentskador uppsta. Se till att
det inte lacker vatten innan processhuvudet (eller den automatiska rengéringsenheten) installeras
pa instrumentet. Se till att alla slangar sitter fast ordentligt. Se till att kyvettmuttern ar ordentligt
atdragen.

ANMARKNING:

Hall processhuvudet (eller den automatiska rengéringsenheten) vertikalt nar det tas bort fran
instrumentet, annars kan kondensvatten falla ned i instrumentet. Om kondensvatten kommer in i
kyvettfacket leder det till instrumentskador.

ANMARKNING:

Se till att lyfta processhuvudet (eller den automatiska rengéringsenheten) pa tillrackligt avstand for
att frigora kyvetten (cirka 10 cm, 3,94 tum), annars kan kyvetten ga sénder. Om kyvetten gar
sOnder kommer vatten att komma in i kyvettfacket och instrumentskador kommer att uppsta.

ANMARKNING:

Processkyvettens glas far inte vidroras eller repas. Kontaminering eller repor pa glaset kan orsaka
matfel.

ANMARKNING:

Aven om kontrollampan pé& torkmedelspatronen &r bl& behdver patronen kasseras efter
vattenintrang. Vattenstoppsproceduren i torkmedelspatronen kan inte aterstéllas. En ny
torkmedelspatron méaste anvandas under proceduren ATGARDA VATTENINTRANG.

ANMARKNING:

Nér proceduren ATGARDA VATTENINTRANG har slutférts &r pumpen i drift max 6 timmar.
Darefter kan pumpcykler férekomma oftare och langre.

1. Tryck pa Meny.
2. V&l GIVARINSTALLNING>TU5x00 sc>DIAGNOS/TEST>UNDERHALL>ATGARDA
VATTENINTRANG.
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3. Folj stegen som visas pa styrenheten.
4. Installera en ny torkmedelspatron under proceduren for vattenintrang.

5. Pumpen startar i 25 minuter for att torka pumpen och réren.

6. Torka vattendropparna fran pumpens utlopp med en dammfri rengéringstrasa nar torktiden har
gatt ut.

7. Anslut torkmedelspatronen till pumpen.

Avsnitt 10 Reservdelar och tillbehor

eller skador pa maskinen eller utrustningen. Reservdelar i detta avsnitt ar godkanda av
tillverkaren.

ff Risk for personskada. Anvandning av icke godkénda delar kan orsaka personskador

Observera: Produkt- och artikelnummer kan variera i olika férséljningsregioner. Kontakta lamplig aterforséljare eller
se foretagets webbsida for att f& kontaktinformation.

Rekommenderade standarder

Beskrivning Antal Produktnr.
Verifieripgsstandard, < 0,1 NTU, verifieringsstav i glas (solid varje LZY901
sekundar standard)

StablCal 800 mNTU standard 1L 2788453
StablCal 10 NTU standard 500 ml 2659949
StablCal 20 NTU standard 1L 2660153
StablCal 20 NTU forslutna kyvetter med RFID varje LZY837
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Rekommenderade standarder (fortsattning)

Beskrivning Antal Produktnr.
StablCal 20 NTU férslutna kyvetter utan RFID varje LZY899
StablCal-sats, forslutna kyvetter med RFID, innehaller: .
10, 20 och 600 NTU-kyvetter Ve L
StablCal-sats, forslutna kyvetter utan RFID, innehaller: .
10, 20 och 600 NTU-kyvetter varje LZY898
Reservdelar
Beskrivning Antal Produktnr.
Rengoringslocksskruvar och packningar, varmt vatten: 3 LZY905
Rengéringslocksskruvar (3x) och packningar (3x)
Torkmedelspatron varje LZY876
Monteringsset:
Monteringsskruvar (4x), slangklammeskruvar (2x) och varje LZY870
slangklammor (2x)
Lock, processkyvett varje LZYO917
Tatning, automatisk rengéringsenhet varje LZY914
Téatning, processhuvud varje LZV969
Tatning, processkyvett varje LZY918
Underhallsfaste varje LZY873
Flodesregulatorsats, innehall: .
flodesregulator och rér (% tum). OD x 0,13 m (5,11 tum) vane LAt
Kyvett med tatning, process varje LZY834
Kyvettutbytesverktyg varje LZY906
Vaggmonterad konsolsats:
Vaggmonterad konsol (tva slangklammor pa konsolen), .
monteringsskruvar (4x), slangklammor (2x) och vane LZY8T1
slangklammeskruvar (2x)
Tillbehor
Beskrivning Antal Produktnr.
Automatisk rengoringsenhet varje LQV159.99.00002
Bubbelfalla varje LZY828.99.00002
Kalibreringslock varje LZY904.98.00002
Forlangningskabel, givarkabel, 1 m (3,3 fot) varje 6122400
Foérlangningskabel, givarkabel, 5 m (16,40 fot) varje LZX848
Forlangningskabel, givarkabel, 10 m (32,81 fot) varje LZX849
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Tillbehor (fortsattning)

Beskrivning Antal Produktnr.
Flédesgivarsats:

Flodesgivare, flodesgivarlock, fastskruvar och 1 m (3,3 fot) av varje LQV160.99.00002
Ya tum. ytterdiameter pa slang

Underhallssats for efterfiltreringsprogram:

Vaska, kalibreringslock, mikrofibertrasa, 20 NTU StablCal tatad

kyvett, verifieringsglasstav, kyvettskrapa, kyvettfacksskrapa, varje LZY907
mobil servicekonsol, glasverifieringsstav (< 0,1 NTU) och

kyvettersattningsverktyg

Mikrofibertrasa, kyvettrengoring varje LZY945
Processhuvud hallare varje LZY946
RFID-taggar, anvandare 2/pkt LZQ066
RFID-dekaler, svarta'® 3/pkt LZQ067
Spruta med slang, kalibrering och verifiering varje LZY953
Slangadapter, %4 tum till 6 mm varje LZY954
Slangar, bubbelfalla till TU5x00 sc, ¥4 tum. OD 1m LZQ134
Slangsats, ULTRATURB-ersattning varje LZY912
Slang, intag for bubbelfalla, 3/8 tum. OD 4m LZY947
Slang, intag och utlopp fér TU5x00 sc, ¥4 tum. OD 4m LZY911
Kyvettskrapa varje LZY903
Kyvettfacksskrapa varje LZY910

19 Det finns andra farger.
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